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OBECNA DOPORUCENI 1 0

GIRPI

s OBECNA DOPORUCENI

GIRPI technickd dokumentace je volné ke stazeni a prohlizeni na naSich webovych strankach www.girpi.fr.

Doporucujeme vam, abyste kontrolovali dostupné aktualizace. V pfipadé pochyb nebo jakéhokoli dotazu k obsahu této
technické dokumentace se obratte na technickou podporu GIRPI na +420 272 084 611 nebo e-mailem
info.cz@aliaxis.com, pfipadné pfimo na +33(0)2 32 79 58 00 nebo emailem na be.girpi@aliaxis.com

Tato technicka dokumentace odkazuje na texty a nafizeni, ktera jsou platna v den vydani.

Pfipominame, ze instalacni rozvod musi instalovat profesionél s dobrou znalosti platnych norem a tohoto dokumentu.

s TECHNICKA DOPORUCENI

Pred jakoukoli injektazi nebo pouzitim aditiv nebo specialnich kapalin v rozvodech HTA® vzdy zkontrolujte chemickou
kompatibilitu. Odkazujeme na zaznamovy list 11.1 az 11.7 této dokumentace nebo zavolejte do technické podpory GIRPI

na +420 272 084 611 nebo e-mailem info.cz@aliaxis.com, pfipadné pfimo na +33(0)2 32 79 58 00 nebo emailem na
be.girpi@aliaxis.com

PREKLAD

Tato ¢eska verze technické dokumentace HTA® byla vyhotovena v dobré vire, nicméné za v§ech okolnosti plati v
pripadé neshody francouzska verze.
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BY VAM NEJLEPE VYHOVOVAL?

Technicky list

1.1

GIRPI, spole¢nost specializovana na potrubi ze syntetickych materiald vyvinula kompletni systémy, aby vyhovovaly
dnesnim pozadavkim ve stavebnictvi.

Kromé HTA®, popsaném v této dokumentaci, GIRPI nabizi dalSi systémy upravené pro jednotliva pouziti.

JAK VYBRAT SYSTEM, KTERY BY VAM NEJLEPE VHOVOVAL?

POUZITI

GIRPI SYSTEMY

Rozvody teplé a studené vody

HTA® (HTA® + HTA-F?)

2015

Nizkoteplotni vytapéni HTA®
Gravita¢ni odpadni systém az do 100°C HTA®-E
Studend voda, bazény, zavlazovani,
udena vozparacgigﬂlyvgg\; azovani PVC-U K62
Klimatizace, pramyslové chlazeni,
chlazeni v potravinarském primysl KRYOCLIM®
Rozvody stla¢eného vzduchu GIRAIR®
Odhlu¢nény odpadni systém FRIAPHON®
SYSTEM'0® KRYOCLIM® GIRAIR® PVC_L! K62
systém systém tlakové armatury
o ) HTA® HTA-F PN 10 (220 do PN 25 (912 do 20)
20%) PN 1?6(013)25d0 PN 6 (200) (16 do 110) PN 10 (5250 do 315)
Pozarni klasifikace Bs1d0 Bs1d0 Bs1d0 NPD
Zakladni natér (primer): ot @ i \.'!'\} ki @' : \'!:)
Typ lepidla RERFIX HPFIX GAFIX RERFAST
Hiavni francouzské CSTB technicky pokyn | CSTB technicky pokyn LNE

schvaleni NFP

certifikaty* LNE pozari certifikat | LNE pozani certifikat pozarni certifikt
Certifikaty pro
L:t:\;lmgéu* ACS NepouZije se NepouZije se ACS
Bez propustnosti e i Ano Ao
kysliku
, HTA® HTA®-F : :
Pracown teploty (°C) [45°C; +90°C]| +20°C [- 30°C; + 40°C] [ 0°C; + 40°C] +20°C
100°Chez tiaku az 70°C

Je dulezité ovérit chemickou kompatibilitu pfed pouzitim specialnich aditiv nebo kapalin, jako jsou nemrznouci smés, atd.
(viz naSe technicka dokumentace nebo pozadejte GIRPI o zkousku)
* Ohledné certifikace mimo Francii se obratte na nas.
** Hodnota vykonu neni stanovena
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OBECNE VLASTNOSTI
VYHODY 2.1

GIRPI

HLAVNIi VYHODY SYSTEMU HTA®:

s Uplny systém pro dodavku rozvodui teplé a studené vody.

NO CORROSION
NO SCALE

n Bez rizika zamény: 2 odliSna potrubi, 1 sortiment tvarovek, 1 typ lepidla.

n Pozarni klasifikace: HTA®ma hodnoceni Bs1d0 (Euro tfida). Jedna se o nejlepsi hodnoceni,
které Ize u syntetického materialu ziskat.

n Bez koroze: HTA® nepodIéha korozi, a poskytuje tak zaruku, ze vas systém bude odolny a
vodotésny.

s Omezeny vznik vodniho kamene: jednim z ohrozujicich faktor( je vznik bakterii.

» Snadnéji se proti bakteriim bojuje.

FIRE CLASSIFICATION
EUROCLASSES

s Vhodny pro tepelné i chemické zpracovani podle doporuceni Ufadu pro ochranu zdravi
(napf. dokument Francouzského Ministerstva zdravi DHOS/DGS/SD7A €. 2005 - 417 ze dne
9. zari 2005).

LOW BIOFILM
PROMOTION

m Optimalni tok vod: hladky vnitini povrch HTA®snizuje ztraty z tfeni, brani vzniku kalu a vodniho
kamene.

» Snadna a rychla instalace: profesionalni feSeni umoznujici instalaci, i v obydlenych mistech,
lehké trubky, jednoduché naradi, neni nutné zadné povoleni pro praci s ohném pfi instalaci.

INSTALLATION TIME
UNDER CONTROL

n Bezpecné spoje: snadna vizualni kontrola tésnosti, specialni nastroje, vysoce odolné spoje.

n Doporucené uchyceni: Siroky sortiment MONOKLIP ®potrubnich objimek & 16 az 160, zcela
vhodné pro montaz systému HTA®.

m Nizka hluénost trubek HTA?®.

n Ekologicka recyklace: HTA® je z 98% recyklovatelny.

Vice informaci o recyklaci ziskate na: http://fr.recovinyl.com/certified_recyclers
K HTA®je EPD k dispozici na www.inies.fr nebo www.declaration-environnementale.gouv.fr Nebo
muzete o kopii EPD pozadat u nasi technické podpory. m

m Trvanlivost/Vodotésnost. fa)

Wt
e |

Dily, které tvofi HTA®&HTA®-F jsou ATECcertifikovany podle ¢. 14/13-1924 (CPVC potrubni systém vyroben z potrubi a
armatur).

Potrubi fady 4 pro prdméry 16 az 63 mm.

Potrubi fady 6.3 pro praméry 25 az 160 mm.

Certifikat ATEC také zahrnuje pouziti HTA® tvarovek a lepidla RERFIX (bez obrusovani a natéru). HTA®je vyroben

z materidlu CPVC, ktery je zcela recyklovatelny.
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Fyzikalni a mechanické vlastnosti nize jsou méfeny na béZzném testovacim vzorku pfed starnutim. U vSech syntetickych
materiall obvykle tyto viastnosti slabnou s tim, jak material starne, v zavislosti na podminkach pouziti systému.

1. FYZIKALNi VLASTNOSTI CPVC

Fyzikalni vzhled NF EN 15 877 — Splfiuje
Pozarni klasifikace EN 13501-1 - EN 15015 — Bs1do0
Hustota (objemova hmotnost) NF EN ISO 1183-1 g/cm3 1.45101.65
Koeficient linearni roztaznosti ISO 11359 mm/m.°C 0.065
Tepelna vodivost A ISO 22007 W/m.°k 0.16
Smrstovani pfi 150°C (potrubi) NF EN 743 Y% <5%
Smrstovani pfi 150°C (tvarovky) NF EN 580 — Splauje

2. MECHANICKE VLASTNOSTI CPVC

VICAT teplota méknuti (potrubf) °C 2110
(5 daN zatizeni) NF EN 727

(armatura) °C >103
Tvrdost: Shore D NF EN ISO 868 85

Odolnost statickému tlaku

* Trubka pfi 20°C doba =1 h MPa 0=43
* Trubka pfi 95°C doba = 165h MPa c=5.6
* Trubka pfi 95°C doba = 1000 h NF EN 921 MPa 0=46
* Armatury pfi 20°C doba=1 h (Pn25) bar 109.4
* Armatury pfi 20°C doba=1 h (Pn16) bar 65.6
» Sestavy pfi 20°C doba =1 h (Pn25) bar 12.5
» Sestavy pfi 20°C doba=1h (Pn16) bar 8.0

Odolnost proménnému tlaku

(Na armaturach)

Tlak 20/60 bar
Priméry 16 az 90 = 1 Hz frekvence NF T 54 094 cykly > 5000
Praméry 110 a 160 = 0.42 Hz frekvence cykly > 2500

3. FYZIKALNi VLASTNOSTI MOSAZI A NEREZ OCELI
Pouzité stupné jsou mosaz CW614n (CuZn39Pb3) pro obrabéné dily a CW617n (CuZn40Pb2) pro kované/lisované dily.

Polozky obsahujici mosaz Stupné
Polozky s vloZkami (HEAL, HEBL, HMML, HTGRL, H4GP, H4GL, HMIL,

HMI, H4MI, HTIL) a maticemi (H3G/L, H3F/L, HDR) CW614N or CW617N
Polozky obsahujici nerez ocel Stupné

Polozky s vlozkami (HEAS, HMMS) 316L

Uzivatel musi ovérit, zda typ mosazi nebo nerez oceli tvorici naSe armatury vyhovuje platnym narizenim v zemi pouziti
a zda je slucitelny s provozni teplotou, specifikacemi nesené kapaliny a jinymi aditivy.
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OBECNE VLASTNOSTI
2 ] 3

GIRPI

VLASTNOSTI

s CHEMICKA ODOLNOST

Jakakoli kapalina nebo voda obsahujici chemické latky (v suspenzi nebo roztoku) jiné (nebo v jiném mnozstvi)
nez ty povolené normami a nafizenimi pro pitnou vodu se posuzuje jako chemicky pripravek. Proto se musi ovérit
jeiich kompatibilita s HTA®a HTA®-F.

Nahlédnéte do nasi tabulky uvadéjici odolnost CPVC s ohledem na chemickeé latky, Technickeé listy 11.1 az 11.7.
V pripadé pochyb se obratte na dodavatele vyrobku a technickou podporu GIRPI.

s KVALITA VYROBKU

Aby GIRPI mohla poskytovat trvale kvalitni vyrobky a zajistila jejich uzivateliim, ze uvedené vlastnosti budou dodrzeny, zavedla
GIRPI kontrolni nafizeni slozena z rliznych francouzskych a mezinarodnich norem.

V ramci vSech znacek kvality udélenych systému HTA® sleduji rizné certifikacni organy vyrobek tak, ze provadéji
nédhodné analyzy vzorkl v pravidelnych intervalech.

Kontroly se tykaji fyzikalnich a mechanickych vlastnosti trubek, tvarovek a armatur.

Nicméné, k vySe uvedenému ovéfovani a s cilem zajistit maximalni Urovné spolehlivosti za danych provoznich
podminek, vypracovala a vykonala GIRPI dalSi dodate¢né zkouSky podle normy NF T 54-094.

Proto se pravidelné provadi zkouska s proménnym tlakem (u tvarovek). Tato zkousSka simuluje narazy tlaku,
kterym je vyrobek vystaven pfi pouziti v potrubi (jako jsou narazy tlakem, zmény v rychlosti toku). Tvarovky jsou
podrobeny narazdm vody v cyklech (20/60 bar() pfi 3600 cykld/hodinu u pramérd 16 az 90 a 1500 cykld/hodinu pro
praméry 110 az 160.

Dale jsou trvale provadény provozni zkousky v naSich laboratofich. Tim mGzeme Iépe zajistit adaptaci kazdého dilu
v potrubi své vlastni funkci.

Certifikované postupy ISO 9001 pouzité globalné ve v8ech fazich zajistuji technické vlastnostmi vyrobkd GIRPI
(primyslové procesy, logistika) a kvalitu sluzeb GIRPI (dodavky, technicka pomoc).

s KRIVKA TLAK-TEPLOTA

Voda pouzita k provedeni zkouSek a vypracovani kfivek nize pochazela z mistni distribuce studené vody, bez jakéhokoli
dal$iho zpracovani.

Tlak (bar)
30

25

N N\

15 \ PN 16
i \ — PN25
: 5

-

0 T . : . Teplota (°C)
0 20 40 60 80 100

Na 50 let trvalého pouzivani

PN 16 HTA®-F trubky o primérech 16 az 160 jsou uréeny pro pouziti pfi teplotach az 20°C / 16 bar(, a dokazi
odolat 30 minut teplotnimu vrcholu pfi 70°C / 6 barech.
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Provozni podmink .
GIRPI P 4

B TRIDY POUZITI
HTA®Ize pouzit pro tfidy pouziti 2 a 4, zahrnuté certifikatem CSTB ATEC, v PN 25 a PN 16.

» Evropské a mezinarodni normy modernizovaly tfidy pouziti tak, ze zahrnuly provozni obdobi za stabilizovanych
pracovnich podminek, ale také pro obdobi pfehfivani nebo vadného fungovani u ohfivacich zafizeni.

Napfriklad, tfida 2 (HCWS) zahrnuje vzorec zkousky uréeny pro zivotnost vyrobku, ktery obsahuje: stabilizované pracovni
obdobi 49 let pfi 70°C, celkem 1 rok pfi 80 °C pro dobu prehfivani, a celkem 100 hodin pfi 95°C pro situace s vadnym
fungovanim.

Mezingrodni Servisni Maximalni Podminky Typické piislugné pouziti | Predchozi oznageni podle
trldg ISO podminky podminky s vadnym starého francouzského
10508 L S o
fungovanim systému tfid
» 70°C na 49 80°C na 1 95°C na Dodavka teplé a studené »
tfida 2 let rok 100 hodin vody v doméacnosti HCWS tfida
20°C na 2.5 roku 70°C 100°C Nizkoteplotni ohiev
tfida 4 & 40°C na 20 let na 2.5 roku na 100 hod (radiatory nebo tfida 2
& 60°C na 25 let podiaha)

* Tridy pouziti 2 a 4 jsou v souladu s ISO 10508. V souladu s touto normou upozorfiujeme, ze nehledé na pouzitou tfidu
musi systém vyhovovat zkuSebnimu vzorci uvedenému normou, ktery se tyka pfenosu studené vody pfi teploté 20°C po
dobu 50 let pfi provoznim tlaku 10 bart pro PN 25 a 6 bart pro PN 16.

prisné v souladu s konkrétnimi pravidly, ktera plati pro toto pouziti (viz Technicky list 14.1).
Pro jakékoli jiné pouziti se obrat® na tym technické podpory GIRPI. Je nutné jej predem konzultovat a ziskat

2 Timto velmi doporucujeme, abyste pro klimatizacni rozvodné sité pouzivali HTA® pouze pokud budou
pred instalaci pisemné schvaleni. Neni-li vySe uvedeny postup dodrzen, bude zaruka vyrobce neplatna.

B CERTIFIKOVANE OBLASTI POUZITI

Jedinymi certifikovanymi oblastmi pouziti jsou tfidy 2 a 4.

* Tfida 2: dodavky teplé a studené vody v objektech (70 °C).
HTA®: Potrubi PN 16 » 6 baru

DHWS Potrubi PN 25 » 10 bart

Rozvod studené vody
HTA®-F DCWS: HTA®-F PN16 potrubi o prdméru 16 az 160 mm je ureno pro pouziti s vodou pfi teplotach az 20°C pfi 16
barech pracovniho tlaku, a dokaze odolat vrcholnym hodnotam 70°C pfi 6 barech pracovniho tlaku na dobu 1/2 hod.

« Tfida 4: nizkoteplotni ohrev.
Potrubi PN 16 — 4 bary
Potrubi PN 25 — 6 bar(
Lze pouzit pouze HTA®potrubi a tvarovky, kromé& HTA®-F.

* Centralizované kuchyné: odtoky pradelen a pramyslovych kuchyni, kondenzaty kotelen, s teplotami odpadnich vod pod
100 °C, ukon&ené lapaci tuku v nadobach nebo chladicich nadrzich, v ramci vySe uvedenych pouziti, odpadni vody jsou
vyhradné odvadény gravitacnim spadem.

V takovych pfipadech Ize pouzit trubky HTA® a armatury pro doplnéni sortimentu HTA®-E.

B ZARUKY

* GIRPI poskytuje zaruku na své vyrobky na dobu 10 let od dodani prvnimu kupujicimu, ktera nekryje dily podléhajici
béznému opotfebeni. Tato zaruka plati, pouze pokud jsou vyrobky vybrany, ulozeny, instalovany a pouzivany pfisné
v souladu s technickou dokumentaci, platnymi certifikaty a zasadami, a kryje jen vyménu vadnych dill, bez jiného dal§iho
poskozeni.

Lze zarucit jen takové pouziti, které je vyslovné uvedeno v technické dokumentaci, zejména co se tyka:
- Povahy a typu instalace, pro které se maji vyrobky pouzit,
- Doporuceného postupu a materiald,
- |zolaci,
- Instalace a pracovnich podminek (vyplachovani, atd.),
- Povahy kapalin, které maji protékat, a hodnot pracovni teploty a tlaku, které se maji dodrzet.

Pfipominame, ze GIRPI neprejima odpovédnost za navrh potrubniho systému, zejména co se tyka dimenzovani potrubi.

2014
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Pooi Osmateni Priméry v mm Technicky
opis znacéeni :
P 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 125 160 list
HTA®-F CPVC TRUBKY Q TUHTAF | PN16 PN16 | PN16 PN16| PN16 | PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 PN16 8.1
HTA®CPVC TRUBKY § THT PN16 PN16 |PN16 |PN16 |PN25 81
TUBHT PN25 | PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN16  PN16 PN16 PN16 PN16 | PN16
KOLENA 90° e H4M N B BN BN BN BN BE B e BN BN =
KOLENA 45° [ 4 H8M "N N BN IN BN BN BN BN BE BN BN 82
SPOJKY . HMA H B B B B B B B B R B D 8.2
T-KUSY 90° . HTE (N BN BN BN B BN BN BN BE BN BE 8.4
REDUKOVANE T-KUSY 90° HTR 16 16 16 20 20 20 20 32 40 8.3
20 20 25 25 25 25 40 50
25 32 32 32 32 50 63
40 40 40 63 75
50 50 75 90
) 63
REDUKCE
REDUKCE [ 1] HRS BN BN I BN BN BN BN BN BN | 8.4
REDUKCE DLOUHY TYP HRD 16 16 16 20 20 20 25 50 90 75 8.5
20 20 25 25 25 32 63 90
25 32 32 32 40 75 110
40 40 50 125
50 63
REDUKCE HRDC 25 63 110 8.6
KRATKY TYP 32 75 125
ROVNE SPOJE PRO 3 HMI 8.6
TERMOGLANKY C‘ C I
KOLENA 90° SE ZAVITOVOU HaMI 120 | Aer e | /e 8.6
MOSAZNOU VLOZKOU
T-KUSY 90° SE ZAVITOVOU HTGRL 1720 | 12r |12 | 12 8.6
MOSAZNOU VLOZKOU g 3/4" | 3/4" | 3/4"  3/4”
REDUKOVANE T_KUSY 900 HTGR 3/4“ 3/4“ 3/4” 8.6
S PLASTOVYM ZAVITEM
T-KUSY 90° S PRIMOU ) , . .
ZAV[TOVOU MOSAZNOU HT”_ 1/2 1/2 1/: 1/: 8.7
VLOZKOU
ADAPTERY PRO MERICI HMIL 172" 87
PRISLUSENSTVI . 314
ZAVITOVE PRECHODY
AG  MOSAZA & HEAL 3/8" | 1/2" | 34" | 1 1"1/4 | 1M72 | 2 | 22 | 3 .
MOSAZ B .
HEBL 12 34" | 1" AM/4 | 112 20
ZAVITOVE PRECHODY IG ' HMML 3/8" | /2" | 34" | 1 114 112 | 2 | 212 3 8.8
PRECHODOVA SROUBENI
CPVC/MOSAZ H3F/L 3/8” 1/2” 3/4” 17 1"1/4 | 1"1/2 27 8.8
r,.l, H3G/L
W
14}
ZAVITOVA KOLENA 90° w H4GL 12" 12" | 34" 8.9
NASTENKY 907 o H4GP 12 12 8.9
ARMATURNI NAPOJENI .
? HDR 120 34 A A4 12 | 2 8.9
ZAVITOVY PRECHOD AG ., 8.9
CPVC/NEREZ OCEL i HEAS 12
ZAVITOVY PRECHOD IG . 8.10
CPVC/NEREZ OCEL Q HMMS 172
T-,KUSY 90° S PLASTOVYM HTG T e 810
ZAVITEM -
PRECHODY S PLASTOVYM
HEA 127 3147 | 1 11/4 112 | 2
ZAVITEM 8.10
HEB 1/2 s 112 | 2
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bon Oxragen Priméry v mm Technicky
opis é ¢
P 16 20 25 32 40 @ 50 63 75 90 110 @ 125 | 160 list
ZAVITOVE PRECHODY HMM 120 | 3 s 1 2 8.11
SROUBENI IG - CPVC . H3P H B B B B B B 811
SROUBENI AG - CPVC ' H3F/P 12" | 34 8.11
H3F/PB 2 | 347 | 1
HADICOVE KONCOVKY ' HDC HE B B B E = 8.12
ZATKY - HBO H B B B B B B B B B B B®H 8.12
ZAVITOVE VLOZKY . HFT 120 34 8.12
PULKRUHOVE KOTVY r HPTF H EH EH B BN 8.12
ROVNE NASTAVCE HMC H B B B B B B E 8.13
TUBHT H B H N
LEMOVE NAKRUZKY HCS H EHE B E B B B B BB 8.13
PRO PRIRUBY
OBLOUKY 30° e H12K HE H B B EHE B EH B = 8.13
OBLOUKY 60° —_— HeK H EH B B B B B B E 8.13
OBLOUKY 90° ou it H4C H B B B BN 8.14
PRIRUBY BVR 15 | 20 25 32 | 40 50 60 100 125 150 8.15
POLYESTER 40 | 50 60 65 110
65 80
PRIRUBY BPA 40 50 60 8.15
POLYAMID 80 80 100 125
PLOCHA TESNEN JPVCS (viTon) H B B B B B B B BB BE 8.16
PRO PRIRUBY JPnCS (EPDM) - - I - -
.  EN BN BN BN B B BN B BN B |
OPRAVNE SPOJE - MOSAZ L’“L‘ HRRL [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | 8.14
OPRAVNE SPOJE - HRR 8.14
NEREZ H EH B B BN
KULOVE VENTILY i VHCEP . = . . . . 9.1
PRIRUBOVE KULOVE VHFEP H EH = 5
VENTILY ‘
EXPANZNI HCOMP H B B BN 8.14
KOMPENZATORY
SPODNI EXPANZNI COMP 5.10
KOMPENZATORY o o o o o o o o
PRIRUBOVE SADY
RS HKITCOMP HE B B B B B B B 8.14
KOMPENZATOR
ZPETNE KLAPKY HCBS (WAFER TYPE) H = 10.2
HCB3P wiTHDISCS) H | u | | 10.1
EPDM FLEX. HADICE HCD/G | N BN B EE I 8.15
SILICON FLEX. HADICE HFS/G H B B B B
OBJIMKY MONOKLIP® Q H(|3_|KCI>="/<I-(|§)K HE B HE B B B B B EBE B B BH 8.17
KLINY  vy$ka20mm . CALE1220 | 0 W 8.18
viska2omm | CALE256 H B B B B
vyska 4 mm ’ CALE2563/4 HE B B B BN
vska2omm of® | cALE75110
LEPIDLO, CISTIC RERFIX | | | | | | | | | | | | 4.2
e RERFAST
w
RSl BN BN IN N BN BN BN BN BN BE BN

Fixace €idel a nerezovych sond viz zaznamovy list 8.16.
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NASTROJE .
GIRPI

B MANIPULACE A SKLADOVANI

Trubky a tvarovky je tfeba ulozit samostatné na rovné ploSe v celé délce, mimo prach a slunce. V kazdém pfipadé se
vyhnéte hrubému zachazeni, narazim a zejména kfizeni, fezani nebo tézkym prfedmétdm, zejména za studeného
pocasi. Pfepravujte a ukladejte trubky s jejich ochrannymi kryty. Kryt a ochranné krytky sundavejte t€sné pred instalaci.

Pii kazdém ukonu noste prostiedky osobni ochrany upravené a vhodné pro instalaci na stavenisti.
B REZANI

 Koleckovy rezak plastovych trubek
Umoznuje provést Cisté a kolmé fezy.

- Rezacka trubek s ukosem
Tento typ nastroju feze a provadi zkoseni trubek v jednom Ukonu. Podle pouzitého

typu a velikosti Ize fezat a provést zkoseni trubek o v§ech primérech. ' ,' " | ,' v
 Velmi doporucujeme nepouzivat k fezani trubek kotoucové pily nebo nazky. i i
- , , _1” ‘:"_ : “' & P F
B KRACENI - ZKOSENI e " K
& wi? :
AOpomenuti zkoseni vnéjsi hrany trubky miize zpusobit netésnosti, /
dlouhodobé i kratkodobé. 175
I
Po odFiznuti trubky se musi srazit vnitfni hrana a provést Ukos na vnéjsi strané. Zkoseni se M
provadi v Uhlu 15°. Délky zkoseni musi vyhovovat této tabulce: ORY
trubka o Délka zkoseni o
216 1-2mm —*

2 .y
020 - 0 50 2-3mm ?1,__\ e
0 63 - 0 225 3-6mm S

Tyto Ukony Ize provést pomoci téchto nastroju:

L —
/¢ ”“
- Sraze¢ hran 2 >0
Tento nastroj se mlze pouzit pfi srazeni hrany uvnitf trubky a na druhé f < C)
strané provede zkoseni hrany vnéjsi.

Zn. GIRPI CONE50U pro trubky & 16 az 50 mm

* Sraze¢ hran s klikou

Tento nastroj provede zkoseni pouze z vnéjsku trubky od & 32 do & 160.
Zn. GIRPI CHANF160R

+ Rezaéka trubek s ukosem (viz 84st ,fezani™).

« Srazec vnitinich hran trubek

Vysoustruzi vnitfek trubek jakéhokoli priméru.
Zn. GIRPI EBAV1R @ 20 to 160 mm

 Pouziti nastroja, véetné rezacich nebo brusnych kotouct pro zkoseni
trubky je prisné zakazano.

pipe-rest

e
B UPINACIi NASTROJE ~
- Retézovy svérak
Polyuretanové opérky potrubi drzi trubku bez poskrabani.
« Paskovy kli¢
Maximalni upinaci sila, bez rizika deformace trubky nebo armatury (oplétany nylonovy
pasek).
« Celistovy svérak
PFi pouziti tradiéniho svérak( musite upevnit trubku pomoci dfevénych zavitovych
opérek.

£
-
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POSTUP LEPENI .
GIRPI

N = -

fezani zkoseni kontrola natér naneseni lepidla rovné zatlacit

s KONTROLY PRED PROVEDENIM SPOJE
Neni povinné provést obruSovani a natér Cisticem.
Nicméné podle prostfedi na kazdém stavenisti Ize trubky a armatury ocistit suchym hadfikem bez
vlaken a ¢isticem CLEANER-+, abyste zajistili optimalni vykonkazdé sestavy.
V kazdém pripadé trubky a tvarovky MUSI byt &isté a bez stop vihkosti. Pokud tomu tak neni, je nutné
vySe uvedeny proces Cisténi znovu opakovat.
Pfed provedenim lepeného spoje (svafovanim za studena) je nutné provést nékteré kontroly:
- na trubce: zkontrolujte, zda byl proveden pozadovany Ukos.
Odstranujte otfepy vzniklé béhem fezani nebo srazeni hran, aby nedoslo k ucpani vyrovnavacich
ventill a dalSich podobnych zafizeni v instalovanych rozvodech.
- utvarovek a armatur: zkontrolujte, zda nevykazuji znaky narazu, poskrabani, atd.
- u lepidla (svarovaciho polymeru): musi byt tekuty, homogenni.
Zkontrolujte datum spotfeby kazdé dézy.

s ZNACENI DELKY ZASUNUTI DO TVAROVKY

- Pfed nanesenim lepidla (svafovaciho polymeru) oznacte délku zasunuti pomoci méfidla, které GIRPI dodava
nebo pomoci ,zkusSebni“ sestavy

A

/i

Mark (>

- »! MERIDLO

Tato znacka umoziuje pouzit lepidlo v potfebné délce a pomaha instalatérovi zkontrolovat, zda
zasunuti trubky az na doraz do tvarovky je spravné. DoporuCujeme pouZiti méfidla zasuvky GIRPI
(zn. MERIDLO).

s PRIPRAVA POVRCHU

Matovani / obrusovani povrchu pro Ucely spojeni neni nutné.

Pfiprava povrchd konct trubek a tvarovek, které se maji spojit, je povinna.

Tato operace se provadi pomoci Cisticiho prostfedku CLEANER+ a Cistym jemnym hadfikem, ktery
nepousti viakna tkaniny.

Plochy pro provedeni spoje musi byt suché, nebo je vysuste dalsim Cistym jemnym hadfikem.

s NANESENI LEPIDLA (SVAROVACIHO POLYMERU)

- Jakmile je provedena kontrola a znaceni, naneste lepidlo RERFIX nebo RERFAST, dodavany
v d6zach o objemu 250 ml nebo 1 litru.

wnEnex
= §

by ’
v}

A Doporucujeme systematické pouziti lepidla RERFIX jako prvni volby u novych budov nebo

oprav v domacnostech, u klimatizaci ¢i rozvodnych siti pro odvodnéni.
Nicméné pro opravy nebo renovace, které vyzaduji kratSi dobu zaschnuti nez jaka je povolena pro
pouziti RERFIX (napf. teploty < 10 °C a vétSi praméry trubek), lze provést posledni spoje
instalovaného rozvodu pomoci lepidla RERFAST.

2015
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4.3

POSTUP LEPENI
- Zkontrolujte datum pouziti na kazdé déze s lepidlem (svafovacim polymerem).

- Pro naneseni lepidla pouZijte nanaseci valecek na uzavéru dozy.
Vale¢ky k nanaseni jsou dodavany:

- u dozy objemu 250 ml pro pouziti pro prGméry potrubi d16 az d50 mm.

- u dozy objemu 1 litru vyhovuje pouZiti pro praméry potrubi d40 az d160 mm.

Jako doplnky se doporucuji pouzit aplikatory zn. PAB1L pro nanaseni lepidla u trubek prdmeéru > 110 mm.

Pouziti jakéhokoli jiného postupu nebo prostfedku je zakazano, zejména nanasSeni prsty,
dfevénou ty¢kou, ¢i jinym nastrojem. Je také zakazano namacet trubky nebo tvarovky pfimo do
lepidla (dochdazi tim k vytvoreni silné vrstvy, ktera mize u malych pramérud vytvorit piekazky).

- Naneste lehce lepidlo v tenké vrstvé na celou spojovaci plochu tvarovky a po celé délce vnéjsi
spojovaci plochy trubky (oznaceno na trubce). Lepidlo nandSejte rotacnim pohybem, aby vznikl
jednolity homogenni povrch, rozprostfeny na celé spojovaci ploSe.

PRUMER POTRUBI OTOCENI
o 16 az 40 4
2 50 az 90 6
2 100 az o 160 8

Z dlivodu standardizované tolerance mezi spojovanymi dily mize byt nutné vyplnit mezeru, aby
vznikl spolehlivy spoj. Za téchto okolnosti je nutny dvojity postup lepeni. Tento dvojity postup
spociva v naneseni prvni vrstvy lepidla na trubku a v naneseni obvyklé vrstvy lepidla do tvarovky.
Nakonec naneste druhou vrstvu na trubku a ihned zasurite oba dily do sebe.

A Upravy slozeni lepidla (svaifovaciho polymeru) fedénim nebo jinak je zakazano.

B SPOJOVANI

& - lhned po naneseni lepidla spojte oba dily pfimo do sebe (podle pfedem provedené
znacky) tak, ze je stlacite podélné, bez krouceni.

- Drzte u sebe asi 5 az 10 sekund bez jakéhokoli pohybu, aby bylo zajisténo optimalni propojeni
(studeny svar) a nevystavujte Cerstvé spoje mechanickému namahani béhem prvnich minut
spojovani.

- Po zatlaceni dilli k sobé je prebytecné lepidlo vytlaceno ze spoje. Je to znameni, ze je spoj
proveden spravné. Prebyvajici lepidlo otfete jemnym Cistym hadfikem.

Pozn.: v nékterych pfipadech je nutné oznacit pozici jednoho prvku vic&i druhému. U velkych
velikosti, vétSich nez primér 90, musi spolupracovat 2 montaznici zaroven, tj. jeden pracovnik
natfe konec trubky, a druhy nanese lepidlo na tvarovku. Tento postup umozni rychly spoj,
potfebny pro silné a kvalitni propojeni obou dild.
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GIRPI

B ZVLASTNIi KLIMATICKE PODMINKY

- Teplotni rozsah nutny pro svafovani za studena: +5°C az +35°C. Pokud je lepidlo skladovano pfi teploté 20°C, Ize
provadét spoje lepenim pfi 0°C.

- Atmosférické podminky, zejména teplota a vihkost zna¢né ovliviiuji dobu zaschnuti (odpafovani rozpoustédel)
lepeného spoje a proto:
- PFi nizkych teplotach by se mély dily drzet u sebe pfi spojovani alespori 20 az 30 sekund.

- PFi teplém pocasi by se mélo lepidlo nanést rychleji a dily ihned spojit. Pro omezeni odpafovani lepidla se musi po
kazdém pouziti nadoba opét zavfit. Lepidlo pouzivejte hned po otevieni dézy, zejména za velmi teplého pocasi.

B DOBA ZASCHNUTI
- RERFIX: u pouZziti pro pitnou vodu:
v nova instalace: 24 hodin miniméalné. U primérd >110 mm, pfi teplotdch < 10°C, viz tabulka 1

v’ UdrZbové prace: renovace a jiné pouziti: klimatizace, chlazeni nebo odvodnéni viz tabulka 1 1
DOBA ZASCHNUTI PRED 6 bar - CPVC = 60°C
THAKOYOU ZKoUSKou: 916-40[@50-63 | @75 | 990 | 0110 |@125-160
Okolni 5-10°C 2h 3h 6h 12h 16 h 36 h
teplota 11 - 35°C 1h 2h 4h 6 h 8h 24 h
- RERFAST: u pouziti pro pitnou vodu: 2 DOBA ZASCHNUTLPRED 6 bar * CPVC = 60°C
v nova instalace: 24 hodin. TLAKOVOU ZKOUSKOU: 216 - 63 275-110 | @125 - 160
v Udrzbové prace: viz tabulka 2. Okolni 5-10°C oh 4h 24 h
v klimatizace a odpady, viz tabulka 2 . teplota 11 - 35°C 1h on 24 h

B OPRAVA SPOJU PRO OKAMZITE OBNOVENI TLAKU NEBO ZMENY ROZVODU:

GIRPI testovala rtzné typy spoju, které Ize pouzit pro urgentni, rychlé a doasné opravy mezi trubkami o stejné velikosti,
umozfujici okamzité obnoveni dodavky vody, nez dojde k definitivni opravé nebo zméné v rdmci ro¢niho udrzbového
planu.

Uplny seznam schvalenych spojt je k dispozici v na§em hlavnim katalogu.

Pokyny pro instalaci téchto spoju ziskate u naseho oddéleni technické pomoci.

Kontakt: E-mail: info.cz@aliaxis.com nebo pfimo be.girpi@aliaxis.com
Tel. +420 272 084 611 nebo pfimo +33 (0)2 32 79 58 00

Pouzit spoju jinych nez které dodava GIRPI je zakazano.
Pozn.: Tyto mechanické spoje Ize instalovat na maximalni dobu provozu 1 roku.

Spoje pro okamzité obnoveni tlaku —
Viz list 8.14 2 w
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B POSTUP PROPLACHOVANI SITE

e Potrubi s pitnou vodou (pfiklad podle francouzské DTU 60-1 P1-1-1 z prosince 2012):

Instalovany rozvod se musi proplachnout co nejdfive po montazi a tlakové zkousky, jsou-li nutné, pfed uvedenim do
provozu. Proplachujte potrubi s teplou a studenou vodou zvlast. VSechny ventily proplachované ¢asti potrubi musi byt
zcela otevieny.

Podle rozsahu instalace a konfigurace potrubi Ize systém proplachovat po Castech. Proplachovani musi zacinat
v nejvys§im podlazi budovy a pokraovat smérem dold, podlazi po podlazi.

Proplachovani se provadi s objemem vody, ktery se rovna alespoin dvacetinasobku objemu, ktery miuze
systém pojmout.

V kazdém podlazi musi byt Uplné otevieny vSechny odtokové body, pocinaje bodem, ktery je nejvzdalenéjsi od
stoupacky.

Po vyplachnuti nejvzdalenéjSiho a nejnize polozeného odtokového bodu se musi odtokové body uzavirat postupné,
pocinaje odtokovym bodem, ktery je v proplachovaném rozvodu umistén nejvyse.

e Potrubi klimatizace
Chladici jednotky, vyméniky nebo ¢erpadla, mohou obsahovat stopy syntetickych oleju, které nejsou kompatibilni s HTA®

vvvvv

B TVAROVANI ZA TEPLA

Tvarovani trubek série HTA® (HTA®a HTA-F®) pomoci teplého vzduchu nebo jinym zpisobem je na stavenisti pfisné
zakazano a predstavuje ruseni zaruky ze strany GIRPI. Pro jakékoli zmény sméru pouzivejte jen bézné tvarovky HTA®. V
pripadé konkrétniho problému se obratte na technickou podporu Nicoll Ceska republika +420 272 084 611 nebo pfimo na
GIRPI +33 (0)2 32 79 58 00.

B SPOJE MEZI SYSTEMEM HTA®A ZAVITOVYMI KOVOVYMI DILY

Spojovani mezi zavitovymi kovovymi dily a tvarovkami HTA®s kovovymi zavitovymi viozkami:

Spoje mezi trubkami HTA®a kovovymi trubkami a armaturami s vnéjSim a vnitfnim zavitem (valcové/paralelni) se musi
provést pomoci CPVC/kovovych spoji dodavanych k tomuto Gcelu.

Nedoporucuje se napojit zavitové (konické) vnéjsi zavity do armatur GIRPI CPVC s vnitfnimi kovovymi zavity. Tvarovky,
které jsou vybaveny zavitovymi kovovymi dily: HTGRL, HMML, HEAL, HEBL, H4GL, H4GP, HTIL, H4MI, HMIL, Ize
pouzit, pokud se vyzaduje vysoky kroutici moment pro spojeni s kovovymi zavitovymi dily. Tabulka nize uvadi maximalni
hodnoty krouticiho momentu.

Prdmeér mm 16 (20 |25 [ 32 |40 |50 |63 |75 | 90

Maximalni moment (N.m) 45 | 50 | 60 | 75 | 90 | 110 | 135 | 160 | 190

Spoje mezi dily s kovovymi zavity a tvarovkami HTA® s plastovymi zavity:

Pro armatury s vnéjSim a vnitinim plastovym zavitem (HEA, HEB, HMM, H4G, HTG, HTGR, HFT) jsou mozné spoje
s valcovymi/paralelnimi kovovymi zavitovymi dily.

Jsou-li pouzity pfimé spojky, kolena, T-kusy nebo jiné tvarovky HTA® s plastovymi zavity, pak se musi Sroubovat réné a
dotahnout jen 4 otocky nastrojem, pokud to je nutné, nejlépe paskovym kli¢em.
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B TESNENI

2014

Obecna doporuceni tykajici se tésnicich materiala:
Pouziti anaerobnich pryskyfic je zakazano. NanasSeni nadmérného mnozstvi anaerobni pryskyfice na mosazné dily
muze vést ke kontaktu mezi anaerobni pastou a plastovymi dily a zplsobit, ze plastové dily prasknou.

Obratte se na vyrobce tésnici pasty, abyste ziskali informace o dobé zasychani a kompatibilité a tésnici schopnosti pod
tlakem u jejich vyrobka.

Spoje mezi zavitovymi kovovymi dily a tvarovkami HTA®s kovovymi zavitovymi viozkami:
Podle nasich aktualnich znalosti k datu vydani tohoto listu se dale uvedené smési ukazaly jako vhodné pro napojeni
CPVC/CPVC dill a smisenych CPVC/kovovych dilG:

- Tangit (Loctite) - tésnici pasta

- Geb Fileplast - tésnici pasta.
Nepouziveijte anaerobni pryskyfice (napf. Filetfix lll od Viraxu). V zadném pfipadé se nesmi na trubkach a tvarovkach GIRPI
HTA® provadét vné i uvnitf zavity.

Spoje mezi kovovymi zavitovymi dily a tvarovkami HTA®s plastovymi zavity:
Pouzivani tukud, konopi nebo podobnych materialll je zakazano, protoze nadmérné utazeni muze zplsobit prasknuti tvarovky.
Doporucuji se tyto tésnici materialy:

- PTFE (napf. ,Teflon”) paska, nejlépe s vysokou hustotou.

- Mékka silikonova pasta.
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GIRPI DO PROVOZU

B OBECNE

'clj'rub,k a tva,ror¥ky HTA®jsou kontrolovany béhem své vyroby a maji zaruku na pouZziti v souladu s jejich uréenim, v
anych mezich.

Béhem instalace a pfed uvedenim rozvodu HTA®do provozu se doporucuje provést nékolik kontrol, stejné jako u jinych
materialG. Ve Francii viz pokyny v DTU 60-31 (NF P41-211) a DTU 60-1 (NF P40-201).

H KONTROLA

a) Vizualni kontrola

Béhem instalace by se mély trubky, tvarovky a armatury zkontrolovat, aby se odstranily dily vykazujici zavadu, jako jsou
narazy a ryhy zpusobené nespravnou manipulaci. Pfed tlakovou zkouskou vizualné prohlédnéte cely instalovany rozvod,
abyste odstranili ¢asti obsahujici fezy nebo vrypy, velké deformace nasledkem padu, stopy po pajeci lampé, atd.

VSechny poskozené dily by se mély vyménit pfed uvedenim do provozu. Cilem vizualni kontroly je také provéfit, zda instalace
odpovida projektové dokumentaci a zda byla spravné provedena montaz v§ech dilt (spoje, uchyceni a podpéry, monitorovaci
a bezpecnostni mechanismy, atd.).

b) Zkousky tésnosti
Po instalaci rozvodu se provede zkouska tésnosti (vSechny dily sité by mély byt béhem zkou$ky viditelné a dostupné).

c) Tlakova zkouska studené vody
Instalovany rozvod je tfeba naplnit vodou (odvzdusnit ve vy$Sich bodech) a nechat pod tlakem dostate¢né dlouhou dobu, aby bylo
mozné provest vizualni kontrolu vSech spojl (u rozsahlych instalacnich rozvodu se testuje po €astech). Ve Francii nahlédnéte do
DTU 60-1 P 1-1-1(NF P40-201).
Testovaci tlak by mél dosahovat 1,1 nasobku Maximalniho povoleného provozniho tlaku, na dobu 10 minut.
pokud byla zjisténa netésnost u lepeného spoje, vyménte protékajici €ast a znovu provedte zkousku.
pokud je zjisténo protékani u mechanického spoje, utdhnéte spoj nebo vymérite tésnéni.

d) Teplotni zkouska
PFi prvnim zvySenim teploty vody v potrubi zkontrolujte t€snost u vSech ventilt a spoja. V pFipadé Uniku, utdhnéte matici o
Ctvrtinu otocky.

B ZKOUSKA PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Jakmile je provedena zkouska tésnosti, doporu¢ujeme vnitfek potrubi znovu proplachnout a odstranit pfipadné necistoty. Musi
se provést vSechny platné zkousky a kontroly pfed uvedenim do provozu podle vSech pfisluSnych platnych nafizeni a zakon
a technologickych postupd.

B PROVOZNi PODMINKY

Bez ohledu na pouziti instalovaného rozvodu je tfeba naplanovat, instalovat a udrzovat v provozu bezpec€nostni mechanismus
potfebny pro tradiéni ochranu potrubni sité (regulace, snizeni tlaku a omezeni, nastaveni a omezeni teploty), po celou dobu
provozu.

a) Vibrace
Vibrace mohou byt zdrojem poruch jak u potrubi, tak u upevnéni systému; velmi doporucujeme instalovat vhodny systém jako
prevenci proti Sifeni vibraci.

b) Zdroje tepla a UV

Systém je vyroben z termoplastu a proto by HTA®nemél byt v zadném pfipadé instalovan blizko zdrojl tepla, které zplsobuiji
navysSeni teploty o vice, nez jsou pfipustné meze pouziti a musi byt chranén pred vlivem ultrafialovych paprska.

c) Prevence narazu

Jako u vSech instalaénich rozvodi vedoucich kapalinu pod tlakem se musi potrubi systému HTA®chranit pfed narazy, které
mohou nastat v prostoru manipulace se stroji ¢i zavéSenych bfemen v pohybu (pouziti bezpe€nostnich bariér, zabradli, atd.).

d) Vadné fungovani

Je tfeba kontrolovat a zajistit dodrzovani provoznich podminek tlaku a teploty pomoci regulaénich a bezpeénostnich zafizeni,
jako jsou redukce tlaku, bezpecénostni ventily, expanzni nadoby, zafizeni proti narazu, v souladu s platnymi postupy.

Jakékoli zavady musi byt zapsany do deniku Gdrzby.

e) lzolacni materialy
Izolaéni materidly elektro kabell obsahuiji latky, které mohou potencialné poskodit potrubi HTA®. Proto doporucujeme
neukladat ani nemontovat trubky systému HTA®blizko elektrickych kabelu.
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B JEV

V8echny materialy se pod vlivem tepelnych zmén:

- smrétuji, kdyz se teplota snizi,
- rozpinaji, kdyz se teplota zvysi.

B VYPOCET PARAMETRU PRO HTA®

Koeficient linearni roztaznosti pro HTA® o = 0.065 milimetru na metr na °C (mm/m.°C)
a HTA®-F je:

Pfi instalaci systému se musi brat v Gvahu prodluzovani nebo smrstovani potrubi, coz se vypocita vzorcem, ktery:

o = koeficient roztaznosti -smrstovani (linearni)
L = délka potrubi pfi instalaci, v metrech

AT = teplotni odchylka ve stupnich Celsia (°C)
(rozdil mezi maximalni nebo minimalni teplotou v provozu a teplotou pfi instalaci).

AL = odchylky v délce v milimetrech (mm)
(rozdil v délce mezi L pfi instalaci a L pfi provozu, tj. prodluzovani ¢i smrstovani délky).

AL=0a x L x AT

Ex 1 : teplota pfi instalaci + 10°C L oFi + 10°
Délka pfi instalaci 10 m pri + 10°C N
Provozni teplota (kapalina nebo okoli) + 60°C
OT =60 - 10 = 50°C lat + 60°C
01 =0.065x 10 x 50 = 33 mm

Ex 2 : teplota pfi instalaci (kapalina nebo okoli) + 15°C L pfi + 15°C

Délka pfi instalaci 30 m

Provozni teplota (kapalina nebo pokojova) + W
>¢ ol
OT=15-5=10°C

01 =0.065x30x 10 =19 mm

Vypocet pro délku [OL plynouci z vySe uvedeného vzorce (viz Technicky list 5.2)

Priklad @ : Najdi AL o délce ¢asti potrubi 10 m pro AT = 50°C

Odpovéd’: 33 mm

Priklad @ : Najdi AL o délce &asti potrubi 30 m pro AT = 10°C

Odpovéd’: 19 mm pro zjisténi, Ze vysledkem je 3.0 m na ose X, a hodnota 1.9 na ose Y, pfi prlichodu AT
10°C a nasobit vysledek 0 10 = 1.9 mm x 10.

B TECHNICKA POMOC

Navod k instalaci a pravidla pro vypocet rozpinani systému GIRPI vdm umozni vypocitat rozméry expanzni smycky a umisténi
objimek pfi zméné sméru. Mlzete je ziskat na pozadani na info.cz@aliaxis.com nebo na contact@girpi.fr

V pfipadé potfeby pomoci s vypoctem dilatace, vyhotovenim vykresd nebo Skoleni personalu na misté, obratte se
prosim na technickou podporu GIRPI na: +420 272 084 611 — info.cz@aliaxis.com nebo na +33 (0)2 32 79 58 00 -
be.girpi@aliaxis.com
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ROZPINANI - SMRSTOVANI
NASLEDKY 5.3

B NASLEDKY SMRSTOVANI - ROZPINANI A RESENI

Za jistych podminek mulze prodlouzeni dané rozpinanim zplsobit kompresi trubek a vést k deformacim. Naopak, pfi
zkraceni z davodu smrsténi trubek dochéazi k napnuti. Nize je uvedené zobrazeni nékolika pfipadi komprese nebo
napnuti, které zpusobuji abnormalni napéti materidlu a mohou zpasobit i vazné poruchy.

Francouzské pfirucky DTU, ATEC, SINDOTEGC, a rizné pokyny na celém svété tykajici se instalace potrubi, nehledé na
typ, obecné uvadéji, ze ,pfi instalaci je nutné vzit na védomi zmény v délce a vyresit je, aby nedoslo k porucham ”.

B ROZPINANI (komprese mezi kotvicimi body).
NEDELAT: P.F. :kotvici pevny bod (1)
- deformace trubky mezi upevnénim C.C. :voditko (objimka) (2)
: smé&r pohybu ROZPINANI

- dorazy na sténu, prekazky spojovanim nebo materidly tvofici kotveni

(P.F) - ©c) > (c.c)

Riziko deformace nebo rozpojeni (P.F)

B SMRSTOVANI (napéti mezi kotvicimi body)

- napéti trubek, mechanickych spoju, spoji mezi kotvami

(P.F) —-— (C.C.) (C.C.) (C.C.) > (P.F)

- napéti mezi sténami, prekazkami, spoji nebo materialy tvoficimi kotveni

PF) = c.c) > (€.C) -~ ©.Cc) »

(P.F)

Riziko deformace nebo rozpojeni

(1) P.F.:Jedna se o podpéru blokujici potrubni systém v jednom bodé&, aby se ,nasmérovaly” pohyby zptsobené
rozpinanim nebo smrstovanim.

(2) C.C.: Podpiraji trubky a umoznuiji jim volné se rozpinat a smrstovat.
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2.4

E NAPRAVA
JAK NA TO:

Aby nedoslo k poruse nasledkem pohybu trubek, je nutné nechat je volné se smrstovat a rozpinat.

Proto je nutné:

- Pouzit takové objimky potrubi, které umoznuji podélny pohyb trubek.
- Dodrzet, aby rovny Usek trubky nikdy nebyl mezi 2 pevnymi body bez kompenzace expanze, bud pomoci zmény
sméru, dilatacni smyckou nebo pomoci pruzného expanzniho spoje (viz obrazky nize).

Zména sméru, ktera je obecné ve vétsiné pripadl ucinna.

ZMENA SMERU
L1
Expanze
L

Smrstovani

ODBOCKA

L1
Expanze

i L

o (] L2
Contraction

Smrstovani

L: délka potrubi béhem instalace

L1: délka pfi maximalni teploté

B: délka smycky
C.C.: Voditko (objimka)
P.F.: Kotvici pevny bod

L2: délka pfi minimalni teploté (kapalina nebo mistnost)

AL: rozdil v délce mezi L1 (nebo L2) a L
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Priklady odkazujici na Technicky list 5.4:

Pro o 16 az 63 mm

HTA®:

PF. 1:

Stanovte rozmér B pro trubku g 40
mm a AL o 30 mm.

Vysledek: B=1.18 m

Vypocet délky ramene smycky B:
B=34 VOx AL

Délka smycky B I(m)

4,50
4,00
3,50
3,00
2,50
2,00
1,50
1,00
0,50

0,00

B=f (AL)

.J7IL’

.-"", _,..4‘#’

e f”ﬁ:fm

AL T LT T 3L"

4/ , 4” "'.# b :}) 25
"l "l
T T LT ] et
/ﬁ o A S 5Ye——40
L et
i B —s0
- . -

7) =63

10 30 50 70 S0 110 130 150 170 190 210 230 250

L: délka mezi kolenem a prvnim kotvicim pevnym bodem.

Pro ¢ 75 az 160 mm HTA®:
Pr. 2:
Stanovte rozmér B pro trubku

2 90 mm a AL o 30 mm.
Vysledek: B =1.70 m

Délka smycky B I(m)

5,00
4,50
4,00
3,50
3,00
2,50
2,00
1,50
1,00
0,50

0,00

B=f (AL)
— == s
—
A N D—s
1 /:_'::--‘"" 2) ——q0
- =2z == 3) 110
%;.«4” D
2z —125
é:ﬁé 5) =160

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
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E NAPRAVA

JAKNATO:

Aby nedoslo k poruSe nasledkem pohybu trubek, je nutné nechat je volné se smrstovat a rozpinat.

Proto je nutné:

- Pouzit takové objimky potrubi, které umoznuji podélny pohyb trubek.

- Dodrzet, aby rovny Usek trubky nikdy nebyl mezi 2 pevnymi body bez kompenzace expanze, bud pomoci zmény
sméru, dilataéni smy¢kou nebo pomoci pruzného expanzniho spoje (viz obrazky nize).

Expanzni (dilatacni) smycka vytvorena trubkami a tvarovkami obvykle upevnénymi na dlouhych rovnych ¢astech.

Smrstovani Smrstovani

(P.FIA ‘ iP-F-)B

L2

21

Contraction Contraction
| - -
L ” i L
L1 L1
Expanze n q ~ T . Expanze
] - =] -

L: délka potrubi béhem instalace
L1: délka pfi maximalni teploté
L2: délka pfi minimalni teploté (kapalina nebo mistnost)
AL: rozdil v délce mezi L1 (nebo L2) a L
B: délka smycky
C.C.: Voditko (objimka)
P.F.: Kotvici pevny bod
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GIRPI :
8
Priklady odkazujici na Technicky list 5.6:
B=f (AL)
3,50 |
Pro ¢ 16 az 63 mm HTA®: 3,00 ’-.__,7*-
“ -
PE. 3: 4_..-“'# .ql@" AL T
Stanovte rozmér B pro trubku 2,50 =P ]
@ 40 mm a AL 0 30 mm. = ’_/-"'/__.-- T -0
Vysledek: B = 0.83 m o 2,00 - = ] (3 g
< // /f’ _,.-""' __,.--""—-‘__..--"'"]2\-
é A e e T 4 —=
1,50 = —
g /;ﬁzﬁ::——*'::"::—--"" 5\ —40
3 100 A e T 6 50
) AT #5;.-- =/
0,50
Vypocet délky ramene smycky B: 0.00
Ve VN B5YY 10 30 50 70 90 110 130 150 170 190 210 230 250
B= 34 VO* x (AL/2)
L: délka mezi kotvicimi body
(P.F)Aa (P.F.)B
Umistéte kotvici bod (P.F.) C doprostfed mezilehlé délky mezi
obéma rameny dilataéni smycky.
Tento Usek musi méfit B/2.
@*: vn&jsi pramer trubky B= f (AL)
3,50
LA
J/
2,50 - _,.r-'/ —
! =
. /// '_,.-:__fﬂ J) =75
5 o. E i | 5
Pro o 75 az 160 mm HTA®: o 2,00 71 /,.-— — 2 90
. > |
AL g e 3
Stanovte rozmér B pro trubku € 150 7 ;/
2 90 mm a AL 0 30 mm o /% 4) =125
Vysledek: B = 1.25 m 3 100 /’é 5+ ——160
0,50
0,00

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
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5.8

koleno

expanzni spoj:

Podle typu pruzného saméiho & samiciho

z4vitového adaptéru

Zavitové adaptéry:HMML (vnitini)

Adaptéry: HEAL (vnéjsi)

Expansion joint:
HCD/G

PF

PF : kotvici pevny bod
CC : voditko (objimka)

: Smér dilataéniho pohybu
D : vzdalenost pfi instalaci (oteviena pozice)
d : mira pohlcené expanze

E : Maximalni vzdalenost hlavniho potrubi a
konce hadice (uzavrena pozice)

B UCHYCENi PRUZNEHO DILATACNIHO SPOJE

1) Prvni objimka bude ve vzdalenosti @ = 75
mm (maximalni vzdélenost), dalsi objimka na

potrubi bude ve vzdalenosti @ = 120 mm od prvni.

2) Povrchova

volného

nosného

expanzniho spoje bude takova, aby se opleteni

neposkodilo trenim.

B DILATACNI SPOJE S MOSAZNYMI ZAVITY

PF

HTA'-HTAF D1 d 1 E e 2 el s
16 | HCD/G16 | 180|100 |230| 32 | HCD/G32 |420 | 100|407
20 | HCD/G20 |220 100|282 40 | HCD/G40 | 510 100|442
25 | HCD/G25 |280 100|338 50 | HCD/G50 | 600 100|591

F
| 2 e & e
[120 ’ {75 ) [75 > [120 }

\ Volna podpéra /

(pruzny dilataéni spoj instalovany horizontalné)

B PROVOZNi TLAK PRO PRUZNE DILATACNIi SPOJE PRI TEPLOTE OD 5°C DO 80°C

tlak (bar)

polozka HCD/G16 HCD/G20 HCD/G25 | HCD/G32 | HCD/G40 | HCD/G50
Maximalni
pfijatelny 16 16 10 6 6 6
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B PROVADENI PRUZNYCH DILATACNICH SPOJU

Pro zajisténi spravného provozu se musi dodrzet nasledujici pravidla pfi navrhu a montazi instalace pruznych
dilataénich spoju:

a) Dodrzujte vlle uvedené na listu 5.8
b) Zajistéte, aby pruzny dilatacni spoj nepodiéhal krouceni béhem instalace nebo provozu
) Zajistéte vhodnou podpéru v mistech, kde pruzny dilata¢ni spoj precniva.

PRIKLADY INSTALACE:

Na potrubi Na odbocce

zména sméru Zména sméru na dvou
na stejné drovni odlinych drovnich

PF :Kotvici pevny bod

CC :Voditko (objimka)

: Smér pohybu dilatace

A U horizontalniho potrubi se ujistéte, ze jsou hadice na stejné urovni jako nejvyssi ¢ast potrubi tak, aby nebyly provésené.
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PRIRUBOVE LINEARNI 5 1 0

GIRPI KOMPENZATORY o

VERTIKALNI INSTALACE HORIZONTALNI INSTALACE

Kotvena pfiruba

Uhlova deska nekotveny pfiruba

HCS pfiruba
BVR nebo BPA =]
priruba Podlozka Pevné kotvena osova
Sroub vodici podpéra
N
\©
<
o
€ Pevné
5 kotvena
= osova vodici
<8 podpéra Viz list 5.1 pro vypocet rozpinani nebo
o vy ,
o smrstovani.
°
9]
N
s Sroub
kel
A Podlozka ” -
w Pfiruby se musi vzdy montovat

do dill, které pfiléhaji rovnymi
sténami smérem vné (viditelna)
pozice.

Jejich profilované strany budou
sméfovat k dilim, které se majf
spojit prirubou.

Nekotvena pfiruba

Neprostupujici $roub
HCS Niruba
BVR nebo

BPA
Ptiruba

Kotvena priruba

Podpéry

Kotvici bod na podlaze

Absorpce rozpinani/smrstovani

40 COMP 40 20 30 100 68 BVR32 HCS40 M 16x50
50 COMP 50 20 30 100 68 BVR40 HCS50 M 16x50
63 COMP 63 20 30 100 68 BVR50 HCS63 M 16x50
75 COMP 75 20 30 100 68 BPAG5 HCS75 M 16x50
90 COMP 90 20 30 100 64 BPA80O HCS90 M 16x55
110 COMP 110 20 30 100 64 BPA100 HCS110 M 16x55
125 COMP 125 20 30 100 64 BPA125 HCS125 M 16x60
160 COMP 160 20 30 100 60 BVR150 HCS160 M 20x70

Viz Technicky list 8.14 pro udaje k pfirubam.

B INSTALACE

Nikdy nepracujte s ostrymi nastroji, které mohou poskodit pryzoveé vaky.

Srouby pfiruby nesmi prochazet smérem k vaku. Za provoznich podminek se sféricky vak posouva po hladkych
discich pfiruby. V8echny dily se musi zbavit otfepl a vycistit se (jinak hrozi poSkozeni vaku).

PryZové dily nesmi byt natfené (rozpoustédla ¢i chemické latky mohou mit negativni vliv).

Doporucujeme pouzit distanc¢ni kliny pfi instalaci kompenzatoru. Tim se zachova rozpéti dané pfi instalacni teploté.
Moment: viz list 8.15 pro pfiruby.
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EXPANZNI KOMPENZATOR

GIRPI

B POPIS

Expanzni kompenzator HCOMP byl navrzen vyhradné pro pouZziti v instalacnich rozvodech pro systémy na teplou a studenou vodu
HTA®.

Tvofi jej sada pevnych a pohyblivych dill, které kompenzuji az 35mm rozpinani v potrubi (tj. ¢asti potrubi odpovidajici 2 délkam trubky
0 4 m, nebo3 délkam trubky 0 3 m, pro AT 60°C).

Expanzni kompenzatory se musi posuzovat jako dily podléhajici opotfebeni. Proto se musi pravidelné kontrolovat, musi k nim byt zajistén
pristup, moznost je demontovat a vyménit, v souladu s platnymi stavebnimi normami.

Q O © rencdiy
@O ronybiivy dil
@ Pioche tesneni
@ zavitovy adaptér

@ Koici viozky

A Pred instalaci peclivé zkontrolujte, zda dily nejsou poskrabané ¢i jinak poSkozené.

Vzdal i k k Vzdal i str
Praméry z:akz?\c;;ti:iz;d:;cirr(intlr;l)) Y ;s:vzgzzzzﬁz;rs;i‘:]de(‘:\?:) Smrst'ovani (mm) Vzdalenost mezi dorazy Z (mm)
32 100 40 89 230
40 103 50 35 233
50 93 50 85) 233
63 111 66 35 253
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EXPANZNI KOMPENZATOR :
GIRPI

VERTIKALNI INSTALACE HORIZONTALNI INSTALACE

Kotvici
bod upevnén
na zavitovych
vlozkach

Néstén \
podpéra
z pravouhlého :
profilu AN
Kotvici
pevny bod Kotvici pevny bod

Kotvici pevny bod

Lze je upevnit jakkoli vertikalné nebo horizontalné, a neni nutné dodrzovat jakykoli smér toku. Nicméné kompenzatory
nainstalované ve stejné ¢asti rozvodu musi bud’ dodrzovat stejny smér rozpinani, nebo musi mit kotvici bod
instalovany mezi nimi, pokud se instaluji naproti sobé, aby absorbovali dva odliSné sméry rozpinani.

A Je nutné vénovat pozornost pevnosti kotvicich bodt a zarovnani upeviovacich objimek.
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2.13

B MONTAZ DO NOVEHO INSTALACNIHO ROZVODU

A

—

—_

. M6 x 20 screws/

e e R

.!\’ pr_-™

Zhotovte pevny kotvici
bod ve vzdalenosti ,A” od
konce trubky, ktera se
ma spojit s pevnymi dily
expanzniho
kompenzatoru (dily €.
1-2-3 v Technickém listé
5.1).

Kotveni kompenzatoru
se provadi pomoci dvou
M6 zavitovych viozek
(dil &. 7 na Technickém
listé 5.1 ), se stfedovou
vzdalenosti odpovidajici
hodnotam ,B”. (viz
tabulka na Technickém
liste 5.1).

Pouzijte ¢isti¢ a svafovaci
polymer pro spojeni hrdla
HCOMP (dil €. 1 v
Technickém list€ 5.1 ) a
trubky, a pak ukotvéte
sestavu pomoci Sroubl
a podlozek.

Pouzijte Cisti¢ a svafovaci Zhotovte dalsi kotvici

polymer pro spojeni hrdla
zavitového adaptéru (dil
€. 6 na Technickém listé
5.1) a ¢asti potrubi,
ktera se ma
kompenzovat.

Spojte tuto sestavu

k pohyblivému dilu

(dil €. 4 na Technickém
list& 5.1 ), nezapomerite
na ploché tésnéni (dil ¢.
5 na Technickém listé
5.1).

Tyto dily se sestavi
dohromady
seSroubovanim rucné,
pouze posledni V4 otocky
se provede pomoci
paskového kli¢e nebo
hasaku.

Klice na matice se
nepouzivaiji.

B UPEVNENI NA STAVAJICi POTRUBI (RENOVACE)

bod na pevné podpére
na druhém konci Casti
potrubi (viz Technicky list
5.12) a odloupnéte
samolepku uvadsgjici
pozici instalace pred
pouzitim.

Izolace se instaluje

v souladu s platnymi
narizenimi a
doporucenimi uvedenymi
v Technickém listé 6.5.

Neupeviiujte izolaci na
pohyblivé dily, mohla by
branit pohybu.

| |
S
o

A
>
_7 —
i
2

=

—

L

Rozfiznéte trubku tak, aby
vznikl volny prostor o
rozméru Z mezi konci.

* [ RS- & Sy T—

Vytvoite kotvici bod ve
vzdalenosti A od konce
trubky, ktery bude zapojen
k pevnym dildm
kompenzatoru.

Odstrante §titek.

Zasurite pist na misto.

*K_

NS A & S—

i

2014

6 I @ ®
6
Pouzijte Cisti¢ a VloZte ploché tésnéni Vytahnéte pist
svarovaci polymer pro Spojte  zavitovy  adaptér do zavitového zkompenzatorua =~
spojeni hrdla HCOMP a HCOMP na druhy konec adaptéru. prisroubuite jej na zavitovy
trubky. adaptér a to otacenim

trubky, a pak ukotvéte Sestihranného dilu pistu.

sestavu na podpéru na
sténé pomoci dodanych
Sroubd a podiozek.

Pozor! Nepouzivejte zadny
kli¢, ktery by poskrabal
povrch pistu.
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ROZPINANI - SMRSTOVANI
EXPANZNI KOMPENZATOR

B VYMENA TESNENI

¥

A

el |

1050

@ T

Odsroubujte volnou matici.

ot
=

Odpojte  pist  ztélesa,
abyste  ziskali  pfistup dbejte na to, aby nedoSlo k
k dal$im t&snénim.

1<—
B Sl

) i

zpét do kotviciho bodu.

..0~ T

OdSroubujte a zasunte pist.

Uvolnéte Srouby

kotviciho bodu.

il

-.o;;;
f

Odpojte centralni blok, pak
vyjméte tésnéni ze zadni
casti kompenzatoru/ze
zavitového adaptéru.

S R ea—

alx

.l
o S —

®
' 1l ‘ ?
Vyjméte tésnéni pomoci . .
plochého  roubovaku a PouZijte sadu tésnéni Pro  zpétnou  montaz
JTEPCOMP pro vyménu postupujte v obraceném
poskozeni. tesneni. sledu, abyste kompenzator
déle smontovali. Zasunte
pist zpét, a umistéte dily zpét
na misto mezi zavitovy
adaptér a hrdlo.
>

Vytahnéte
ZaSroubujte stfedovy kus zaSroubujte do zavitového

adaptéru s novym plochym

tésnénim.

zcela pist a L L)

Dotahnéte matici.
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GIRPI Objimky MONOKLIP®

B OBECNY POPIS

Objimky MONOKLIP® byly navrZzeny specialné pro uchyceni potrubi systému HTA® . Potrubi se mlZze v objimce volné
pohybovat s tim, jak se rozpina a smrstuje. Podle velikosti se nabizeji s M6, M8 a 7x150 sami€imi zavitovymi mosaznymi
vlozkami, nebo s rovnou 5,5 mm vpr iméru vrtanou zakladnou.

HTA® je kompletni systém, zejména vytvoren tak, aby byl zcela spolehlivy. Proto se musi pfisné pouzivat vSechny dily
systému. Pouziti dild jiného plvodu znamend zruSeni zaruky GIRPI, zejména v pfipadé pouziti objimek jinych, nez jsou
objimky MONOKLIP®.

Pouziti jinych objimek nezZ MONOKLIP je zcela na odpovédnost instalujici osoby.

V kazdém pfipadé podpéry:
- Musi nadale nést své zatizeni i v pfipadé odchylek v teploté,
- Musi umoznovat potrubi, aby se volné rozpinalo,

- Musi nést potrubi, které drzi v dostate¢né vzdalenost od stény, nebo prekazek, aby byl prostor pro pohyb pfi rozpinani a
také, aby bylo mozné provést montaz a demontaz mechanickych spojl a pfisluSenstvi (spojky, pfiruby, ventily,
omezovace tlaku, atd.),

- Nesmi nijak poskodit potrubi.
- Nesmi obsahovat chemické latky, které by mohly potrubi poSkodit (napf. zmékcovadla).

» ROZPETi PODPER (PRO NAPLNENE POTRUBI)

Vzdalenost mezi podpérami (m)
(horizontalni potrubi)
16 0.75 0.70 0.65
20 0.85 0.75 0.65
25 0.90 0.80 0.70
32 1 0.90 0.80
40 1.10 1.00 0.90
50 1.25 1.10 1.00
63 1.40 1.20 1.15
75 1.50 1.30 1.20
90 1.75 1.45 1.30
110 1.85 1.65 1.45
125 1.90 1.70 1.50
160 2 1.80 1.60

Pozn.:
U vertikalnich trubek se vySe uvedené vzdalenosti mohou nasobit o 1,3 az do 60°C a 1,2 pro teploty nad 60°C.
Pokud jsou na potrubi instalovany uzavéry nebo tézké pfislusenstvi, musi byt podepirany nezavisle.

n KLINY

- Objimky MONOKLIP® ve velikosti 16 az 20 Ize navysit pomoci klinu 20 mm (zn. CALE1220) uréeného k tomuto ucelu.

- U objimek MONOKLIP® ve velikosti 25 az 63 pouzijte 20 mm nebo 4 mm vysoké kliny (zn. CALE2563), které Ize vrstvit.
- U objimek MONOKLIP® ve velikosti 75 az 110 pouzijte 20 mm vysokeé kliny (zn. CALE75110), které Ize vrstvit .
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GIRPI Objimky MONOKLIP® -
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B PRIKLADY PODPER: objimky MONOKLIP®

Objimka, ktera funguje jako
voditko pro volny pohyb trubky

1 PRIKLADY KOTEV

Spodni podpéra stoupacky Ukotvena zména sméru

Kotvici body s poloviénim Kotvici body
pouzdrem (Oznaceni HPTF) pouzivajici dvé
armatury
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6.3

Razna prislusenstvi ¢i specialni body vyzaduji specialni podpéry. Tyto podpéry se musi navrhnout velmi peclivé, aby

trubky nepodléhaly mechanickym silam.

PRIPAD

TYP PODPERY

DUVODY

@ -« HTA® zavitové armatury
s vnitfnim a vnéjSim
zavitem a hadicové trysky

@ - Plastové ventily

©OF Hadice/Expanzni spoje

@ - Dolni &ast stoupacky

@ * Zmény smeéru

Volné nebo upevnéné na kterékoli
strané (dvoijita podpéra)

Na kterékoli strané a
¢asto s kotvicim bodem
(dvojita podpéra)

(viz Technicky list 5.8)

Volné nebo upevnéné podle pfipadu
Vytvoreni pravého thlu

Zabranit napéti v zavitech z divodu
pohybu mimo osu

Pfenos zatizeni, musi fungovat bez
krouceni trubky a zavitu

Pro pohyb bez rotace, bez vyboceni
mimo osu a vyjeti

Nese hmotnost stoupacky

Pro pfevod smycky, aby se
neprovésilo a neopotfebovavalo

DULEZITE:

rozpinat nebo smrstovat.

» Posuvné podpéry se musi umistit tak, aby spoje nebo prfislusenstvi nepfislo do kontaktu s nimi, kdyz se budou trubky

» Tézké kovové prislusenstvi (napf. filtry, tficestné ventily, atd.) vyzadujici specialni vlastni podpéry

hadice P.F.

P.F.

@ ventil
hmotnost l

P.F.

—

pdoper

Ye@

U stoupaéek doporucujeme,
aby byl namontovan expanzni
kompenzaéni prvek (expanzni

Spoj, hadice) v péti
(podlahovych) Urovnovych
intervalech

hmotnolt

P.F.

Uroven 6

Uroven 5

2013
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GIRPI SAMONOSNY NOSIC

.lll" HTA®

B URCENI SIRKY SAMONOSNEHO NOSISE

» Celkové nesené zatizeni musi sméfrovat do stfedu samonosného nosice.

* Zajistéte dostatecnou vuli (pro smrstovani a rozpinani) pfi zméné sméru.

» Otvory musi byt hladké (bez ostrych hran), aby nedo$lo k poSkozeni izolacniho materialu a trubky.

| Sitka samonosného nosice

Pramér po izolaci

E: prostor mezi 2 trubkami (pfivod a zpatecka),
asi 10mm, podle rozméru armatury

AL : rozpinani/smrstovani

Sitka samonosného nosiée = ( 2o + E ) + 2AL maxi

Pokud prostor mezi trubkou a samonosnym nosi¢em neni pro rozpinani, smrstovani dostate¢ny, pouzijte jedno z feseni
na listé 5.4:smycka, pruzny expanzni spoj, linearni expanzni kompenzator.

s ODBOCKY

Pokud se pouzije samonosny nosic, Ize provést odbocky nad nebo pod trubkami, pokud je zde dostate¢né velky otvor
bez ostrych hran, aby neblokoval nebo neposkodil izolaéni materiél nebo trubky pfi pohybu rozpinani nebo smrstovani.

s ODTOKY - VYPOUSTENI

Musi byt pfipraveny dostatecné velké otvory bez ostrych hran, aby nedo$lo k zablokovani nebo poskozeni izolace nebo
trubek béhem pohybu rozpinani nebo smrstovani.
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6.5

GIRPI

m IZOLACE

Nizky koeficient tepelné vodivosti (A = 0.16 W/mK) CPVC a vysoka tepelna odolnost HTA® pomaha snizit tepelné ztraty
a odlozit jev kondenzace. Jako vSechny jiné materialy musi byt HTA® izolovan, aby byl chrdnén pfed mrazem, aby byly
tepelné ztraty co nejnizsi, pokud se venkovni teplota dostane pod rosny bod.

Aby nedochazelo k mnozeni bakterii, musi se domovni sité teplé a studené vody izolovat samostatné.

Vyberte izolani material omezujici tepelné ztraty a dodrzujte platna nafizeni pro teploty.

Lze pouzit vétSinu izolaénich vyrobkl (izolace, pryZzova éma, skelna vata, mineralni vata), kromé &ch, jejichz
pozadavky na instalaci (napf. pouziti lepidel) nebo chemické slozeni nejsou v souladu s HTA®. Viz Technicky list 11.1 az
11.7.

V pfipadé pochyb musi uzivatel ovéfit slucitelnost izolace u jejiho vyrobce a GIRPI.

UPOZORNENI:

Izolace z fenolové pény mie zpsobit prasknuti mosazi. V pripadé pochyb se obrat® na vyrobce izolace.

P¥i provadéni izolaci postupujte podle platnych nafizeni.
HTA® nevyzaduje zadné oSetfeni proti korozi pfed provedenim izolace.

Protipozarni stupefizolace musi vyhovovat bezpe¢nostnim normam proti ohni ve vefejnych budovach.

Izolaéni materidly nelepte pfimo na trubky HTA®& HTA®-F a armatury HTA®.

B Nasledujici tabulka ukazuje tepelné ztraty (vyjadfené v W/m) potrubi HTA® (s nebo bez izolace):

Teplota kapaliny =50°C izolace izolace izolace izolace

okolniteplota=20°Che =  Bez izolace

10/Wmek

(L=0.039W/mk)
Tloustka = 9mm

(L=0.039W/mk)
Tloustka= 13mm

(L=0.039W/mk)
Tloustka = 19mm

(L=0.039W/mk)
Tloustka = 32mm

Insulation material
(2.=0.039W/mK)

Fluid temperature = 50°C

Ambient temperature = 20°C |~ No insulation

Insulation material
(2.=0.039W/mK)

Insulation material
(».=0.039W/mK)

Insulation material
(».=0.039W/mK)

he = 10/Wm’K Thickness = 9mm | Thickness = 13mm | Thickness = 19mm | Thickness = 32mm
225 19.5 9.3 7.9 6.6 5.2
250 37.3 15.9 13.1 10.6 7.9
2110 66.4 29.1 23.8 18.9 13.5

2014
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6.6

s TEPELNE KROUZKY

Aby izolace nepraskala na Urovni objimky, musi se pouzit tepelné krouzky. Umoznuji, aby

se mohly trubky HTA®a HTA®-F volné rozpinat a smrstovat.

Priklad pro 32 mm @

Tepelny krouzek

F32B63

s POUZITi PRYZOVE PENY A EXTRUDOVANEHO/REZANEHO POLYSTYRENU

Nahlédnéte do pokynl vyrobce a platnych postupd.

y ] ®
wougsk | GERLUOLITAS | et primer
Zn. krouzku) krouzku) tloustka
F16B40 16 40 12
F20B50 20 50 13
F25B50 25 50 13
F32B63 32 63 16
F40B75 40 75 18
F50B90 50 90 20
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GIRPI SPECIALNI PRIPADY .

B PRUCHOD SKRZ PRICKY A PODLAHY B
Pokud rozvody HTA®prochazi sténou nebo podlahou, musi byt umistény do chranicky ze :5‘
syntetického materialu, nejlépe CPVC. | e
Vnitfni primér chranicky se vybira s dostate¢nou vuli, aby se trubka mohla volné rozpinat a smrstovat. \?“
Chrani¢ka musi byt dostatecné dlouha, aby proSla na obou stranach dokoncené stény nebo podlahy. *i

B ZABUDOVANA INSTALACE

HTA®Ize zabudovat do stény budovy, pokud v této ¢asti potrubi neni odpojitelny spoj. Musi se dodrzet tato opatfeni.

Chranicka Chranicka
— Chréani¢ka 2,5 cm '/ Chranicka
O~ 2 I—
IR R Terwds 3l 3D SR st
Mechanicky spoj Koleno Sedlovy dil  ¢—»
10cm 10 cm

» Trubka musi byt ve zdi zajisténa, bud pomoci tvarovek systému nebo pomoci ¢aste€ného pouzdra na sténé trubky.

» Vzdy, kdyz trubka vstupuje do zdiva, musi byt chranéna pfed poSkozenim chranickou, ktera vystupuje z dokoncéeného
povrchu zdiva.

* Loze se vyplni homogennim materidlem bez ostrého Stérku, aby neposkodil trubky.

» Zkouska uvedeni do provozu se musi provést pred vyplnénim nebo zalitim betonem.

B ULOZENA INSTALACE: ROZVOD TLAKOVEHO POTRUBI NEBO CENTRALNIHO ODTOKU KUCHYNE

—— Potrubi HTA®Ize zabudovat do zemé, pokud jsou dodrzeny tyto podminky:

= » Dno vykopu se musi vyrovnat a zbavit hrubého materialu, bez tvrdych vyénélka.

Vyhotovi se peclivé kompaktni loze o minimu 10 cm, z €istého pisku 0/10 obsahujiciho méné
nez 10 % zrn.

» Zasypejte pfimo trubku (z pisku s obsahem zrn méné nez 12 % a nasledné Stérku o prdméru
véts§im nez 30 mm) v hloubce 15 cm minimalné a provedte zhutnéni.

. Kryc'i‘zés.yp bude zhutfovan ve vrstvach z materiélu z vykopu, ktery obsahuje méné nez 30 % Céasti vétSich nez 20
mm.

» Minimalni celkova vyska zasypu nad trubkou bude:

* obecné: 60 cm < pod silnici/zeleznici: 80 cm  « pod betonovou deskou: 40 cm

B ELEKTROOHREV

HTA®Ize vybavit samoregulacnimi elektro kabely s maximalni povolenou teplotou 65°C. Nicméné, musi se instalovat
hlinikova félie mezi trubky a kabely, aby bylo teplo vedeno Iépe, aby nedoslo k poskozeni z divodu uvolfiovani chemikalii
(napf. zmékcovadel) z kabeld do potrubi CPVC. Konzultujte pokyny pro elekiro oh fev s dodavatelem.

B MONTAZ S PRIRUBOU: $rouby se musi utahovat ve stfidaném sledu

Sroub
HTA® BVR nebo

A e
trubka ol | BPA Délk
\ S / ofiruba . g ? ) 70 80 90 100 100 100 110 110 110 130
Sroubu (mm

Pocet Sroubti | 4 4 4 4 4 4 |4or8| 8 8 8

-«— HCS lemovy
nakruzek

Sroub @(mm) | 14 14 14 18 18 18 18 18 18 22

* podle typu priruby

2013
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REGULACE 6.8
GIRPI SPECIALN{ ARMATURY :

s POPIS:

Jednim z uznavanych zplsobu, jak zamezit rozvoji bakterii ve vodovodni siti je udrzovat systém s teplou vodou trvale na

vysokeé teploté, od bodu vzniku po bod pouZiti, po celé délce potrubi.

Ve vétsiné zemi zakon vyzaduje pravidelné kontroly rozvodi teplé vody v budovach uréenych pro verejnost.

Pro kontrolu teploty vody v potrubi HTA®, Ize instalovat speciélni armatury. Tyto dily jsou k dispozici ve formé sady
obsahujici armaturu + teplotni ¢idlo pro armaturu.

Ovladani teploty v potrubi s teplou vodou v objektech pomaha:
- Zjistit ¢asti rozvodné sité, kde provozni podminky nejsou vyhovujici (rychlost toku, teplota).
- Branit rozvoji bakterii.
- Zamezit riziku vzniku oparfeni (pokozky).

s TECHNICKE SPECIFIKACE CIDEL:
Jsou zde dva typy teplotnich Cidel:
- Kontaktni €idlo pro HMI z mosazi/CPVC rovné spoje.
- Drzak ¢idla a sonda pro tvarovky H4MI, HTGRL, HTIL, HMIL.

Pouziti kontaktniho ¢idla pro priméry 16 az 32 mm omezuje ztraty uvnitf potrubi.

Sada cidel (drzak €idla a sonda) umoznuje provést méreni:
- Po sméru toku spolu s koleny H4MI.
- Kolmo a do stfedu toku ve spojeni s tvarovkami HTGRL, HTIL, HMIL.

PONORNE CIDLO EXTERNIi KONTAKTNI
TYP SF4 CIDLO TYP SF1632
Popis Teplotni ¢idlo namontované na Teplotni ¢idlo s kontaktni
elektrickych kabelech s nerezovym zakladnou pro trubky vSech
senzorem a zavitovym spojem praméru
Elektro zapojeni kabelu Standard pro 3 draty
Typ a délka kabelu PVC izolace pro kabel s 3 draty, délka 3m
Rozsah provozni teploty pro od -40°C do +120°C
PVC izolaci kabelt
Rozsah méreni teploty od -50°C do +400°C
Typ ¢idla PT100, tfida B
Presnost méreni teploty mezi 0.3°C a 0.8°C pro teploty od mezi 0.3°C a 0.8°C pro
0 do 100°C podle vyrobce (asi teploty od 0 do 100°C podle
1°C ovéren na zkuSebnich vyrobce
sestavach)
Mechanicky spoj 2" vnitfni zavitovy spoj Dodavan v sadé KITHMI s nerez
zavitovym spojem
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B SLOZENI SADY:

GIRPI nabizi sady pro vdechny praméry systému HTA®:

ivs

1° - Sada CPVC a mosazné rovné spoje s vnéjSimi kontaktnimi Cidly

e

N

HTA® CPVC a mosazné ..
Reference potrubi @ rovné spoje Cidlo
KITHMI16 16 HMI16 SF1632
KITHMI20 20 HMI20 SF1632
KITHMI25 25 HMI25 SF1632
KITHMI32 32 HMI32 SF1632
Kazda sada obsahuje nerez spoj podle priméru potrubi.
2° -Sada kolen 90° se zavitovou mosaznou vlozkou
HTA® CPVC koleno 90°
Reference potrubi @ sg\ fgas‘g;%?lu 22(1:
KITH4MI3212 32 H4MI3212 DGSF50
KITH4MI4012 40 H4MI4012 DGSF50
KITH4MI5012 50 H4MI5012 DGSF60
KITH4MI6312 63 H4MI16312 DGSF60

3° - Sada técek 90° se zavitovou mosaznou vlozkou

HTA® CPVC armatura se
Reference potrubi @ ‘z’-;i(\’riitkc:)vuou mosaznou Sada cidla
KITHTGRL2512 25 HTGRL2512 DGSF60
KITHTGRL3212 32 HTGRL2512 DGSF50
KITHTGRL4012 40 HTGRL4012 DGSF50
KITHTGRL5012 50 HTGRL5012 DGSF50
KITHTGRL6312 63 HTGRL6312 DGSF60
KITHTIL7512 75 HTIL7512 DGSF90
KITHTIL9012 90 HTIL9012 DGSF100
KITHTIL11012 110 HMIL11012 DGSF100
KITHTIL12512 125 HTIL12512 DGSF250
KITHTIL16012 160 HTIL16012 DGSF250
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4° - Sada cidla: drzak cidla + drat sondy

- . ‘ o Reference Dratova sonda Drzak sondy
i DGSF50 SF470 DG750
\Qg\ DGSF60 SF480 DG760
DGSF90 SF4110 DG790
DGSF100 SF4120 DG7100
DGSF250 SF4250 DG7250

s DOPORUCENI PRO INSTALACI:

Upevnéni drzaku sondy a sondy:
Mezi sondou a drzdkem sondy pouzijte chladivo.

Sestava sady na kontrolu teploty systému HTA® bude vyhotovena podle metody instalace
popsané v technickém listé 4.4 technické dokumentace tohoto systému HTA®.

Upevnéni kontaktnich sond na tvarovkach HMI CPVC/mosazné pfimé spoje:

@ Kontaktni Cidlo 1ze umistit jakkoli s kabelem smé&fujicim vlevo nebo vpravo. Béhem
montdze CPVC/mosazného smiSeného rovného spoje do potrubi musi obsluha otocit

vruby tak, aby vznikl dostate¢ny prostor pro montaz sondy.

@ Umistéte spoj blizko nosné svorky, aby nedosSlo k prohnuti na trubce. Doporucuje se,

aby vzdalenost mezi spojem a svorkou byla mezi 50 a 80 mm.

@ Instalujte sondu tak, aby byl kabel pfimo naproti svorce. Pro lepsi pfenos tepla mezi
¢idlem SF1632 a armaturou HMI pouzijte teplo rozptylujici smés (c £ 3 W/m.K).

@ Naneste teplo rozptylujici smés na celou délku ¢idla.

® Upevnéte cidlo na spoj a neodstrariujete prebyvajici smés. Polozte klipsnu okolo spoje a

¢idla a utahnéte.

® Pouzijte rozdélovaci dil tepelného izolatoru s lepici paskou, aby se snizily tepelné
ztraty. Dodrzujte platnd nafizeni pro teplo pfi vybéru tloustky izolace. Pro snadnég;si
montaZz mezi izolace na kterékoli strané spoje vlozte kus tepelného izolatoru o délce

alespon 11 cm.
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TLAKOVE ZTRATY 7 1
GIRPI PRAVIDLA VYPOCTU :

s ZAKLADY VYPOCTU

Kvalita vnitfniho stavu povrchu trubek a tvarovek HTA® zajistuje vysSi pritok (u stejné ¢asti) nez jak tomu je u
kovovych trubek.

Pro vypocet tlakové ztraty v potrubi HTA®ma GIRPI nomogramy pro ztraty tlaku pfi 7°C, 20°C, 45°C, 60°C, 80°C
vyhotovené v CATED (Technicky list 7.2 to 7.6).

Tyto nomogramy byly sestaveny pomoci U2
vzorce: J=A 2gD

s Colebrooks A vypocitanym takto:

1 [ € 251
B -2lg G7pt ReJ;T.) |

J = ztraty tlaku (mCE/m)
U = rychlost toku (m/s)

D = vnitfni pramér trubky (m)

g = gravitacni zrychleni (9,81 m/s?)

A = Colebrook faktor (bez jednotek méreni)

Re = Reynolduv faktor (bez jednotek méfeni) = ub
€ =drsnost = 0,001 mm v
V = kinematicka viskozita toku (m?/s)

Pfi pouziti chladiv a nemrznouci smési, se musi vzit v Gvahu viskozita vysledné kapaliny pro vypocet propadu v tlaku.
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HTA®

Technicky list

TLAKOVE ZTRATY NA POTRUBI 7 2
NOMOGRAMY PRI 7°C .
GIRPI

Oznaéte prutok v I/s. Je dobré vybrat rychlost v m/s a vyznaéit pfimku mezi dvéma body.
Tak se ziska prumér trubky a pokles tlaku v metrech podle CE a podle kanalizaci.

u i @wné @ uwnitr Q
rychlost pokles tiaku (en (v mm) (v mm) prutok
(vmis) mCE/m) 0,0005 — — 40 (vis)
— 300
05 — — -
0,001 —
B — 20
— 200
08 — 0002 — L N
0,003 — L 150
07 — - -
0004 —] 60— _ "
0,008 —] — o
08 — = 125— — 7
- — 100 .
. m=—r_
om — L -
09 —
— 80
90 — L 4
— . _ ’o
002 — [L- iy S — 3
1 — -
003 — BIPNIE— -
2 = 04 — 63 PN25 —(— — 2
g 50 PN16 —
o - S0PN25 Z— s
14 — - 40 PN16 ==
‘ - 40 PN25—_
8 — 2PN — 0,8
32PN25 _— — 0,8
T — L o7
n — 02 — — 0,6
— 20
9 — 51 — 0,%
. 03 — —
- — 0,4
04— 20—
. 05 — —
- _ — — 0,3
- 1 — — 10 — 0,2
- —— 8
- — a —
40 — -
< - C 4
- L o
<J— 6 —0,08
- — —0,08
T = & —o.07
< — =
— —0,0¢
6 —_— L
— 4 0,05

NavrZeno a provedeno pomoci CATED (leden 1997)




HTA®
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TLAKOVE ZTRATY NA POTRUBI 7 3
NOMOGRAMY PRI 20°C 5

u j @ vneé @ uvnitr —s Q

Rychiost —  pokles tiaku (v mm) 280 (v mm) prutok
(vms) 0,0005 o {v mCE/m) h — 40 (vis)

I

00

200

o6

=
17 —
18 — 0,2 e | 20
19 —J 0,5
7 04
. 0,3
16—
25 — ]
4 0,2
1 .
— — 3@
. .,
4 — L,
— 0,1
- ) & —0,08
as — . B —o,08
L,
- - —0.07
- - —0,08
— L, R

000z

(=]
2
1l
I | llllllllllllllll”l

15
0,005 .

1850 — 10
0,004

0,005 8

0,006
0.007
0,008
0.0Cw
0Gi

125—
08 — 100

110
30

02
90 a0

70

Lo b e b b o |

75
0,02
63 PN16

63 PN25

.
-

0,02 50

0,04 50 PN16

o — 008 50 PN25 v

D o6
A — or
a0

008
01

40 PN16 —
40 PN25

32 PN16 —
32PN25 w

0.9
0.8
0.7

06

03

20 —
15
04

05

LI Ill Illllllllllllllllll

og
07
08

04 10

L R L L L R R R L e e e R R R R R |

4
NavrZeno a provedeno pomoci CATED (leden 1297)

1
5
8



HTA®

IRPI NOMOGRAMY PRI 45°C

‘ TLAKOVE ZTRATY NA POTRUBI

Technicky list

7.4

v j @ vne
rychlost pokdes taku (v (v mm)
= (v mv's) mCE/m)
_ 0.000%
0.5 — 03,0008
- 0,007
. 00,0000
7] 0,000
- 000
06 —
] 0002
] 0,002
- 160
= 0.004
08 —
] 0,008
= 0,006 125
0. — o007
. o008 10
- 0,004
- 0.01
1 — Ja
1 —_— 75
002
1,2 — 63 PN16
0.03 63 PN25
1,5 —
ooq 50 PN16
1.4 —
4 005 50 PN25
0,06
15 ‘ PN'
e 40 6
1,6 — 0,08 40 PN25
0.08
17 — 0.1 32PN16
32 PN25
18 —
10—
2 — 0z 25—
03
. 20 —]
- 04
o —) 05 = -
_ 08 — -
07 —
08 —f
- 08 — -
3 — 3
35 | 3
- 3 3
" 1 .
- s ]
NawrZeno a provedeno pomoci CATED (leden 1227) & —

Illllllllllll
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|

350

200

150

100

20
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70

60

50

40

30

@ uwnitr

{v mm)
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— 40

8

e
-

o

o -
o«

oe

e o
O

o
o
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HTA®
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TLAKOVE ZTRATY NA POTRUBI
NOMOGRAMY PRI 60°C 75

u j @ vné @ uvnitr Q
_y rychlost pokdes tiaku (v {v mm) (v mm) prutok
-  (vms) mCE'm) —50  (vlis)
- a50 -
0.8 —1 0,0008
© ] — 40
. 0.0006 200 B
_ 00007
— 00008 .
- 0.0004 =30
- 0.001 =
06 — =
- 200 T‘.‘D
. 0,002 -
0,7 — -
- 15 —
] 0,003 0 —
] 160 -
08 — 0.004 — 10
. — — 9
I ! ‘ N — 8
0.5 —1 0,008 2% g
— 0,007 - 100 .
. 0.0ce @ L— §
- 0,008 -
| J— 00 7 = -
20 |
g ] 70 =— 4
5 =
'3 —] 0,02 50 E_ a3
63 PN16 -
q 0,03 50 -
1,8 — 63 PN25 -
14 — 0.04 50 PN16 ==
® L
0,05 -
16 —1 50 PN25 -
@ 006
' 40 PN16 ~
1,6 — 007 L
0.0¢ 40 PN25 30 ~
0% -
17 — 01 L
32PN16 -
18— _— 08
32 PN25 08
1.8 — -
L a7
T 0.2 25 0 — 0,6
| — 0.5
] 04 -
_ 20
15 L 0o,
- oA = 4
L re— = =
- 05 18 = 03
7 06 -
- 07 =
— 08 =
- 0.9 10 —
- — 0,2
i — 4 -
- a -
- y L
36 — —
- . — ot
- \ — 0,08
4 — = —0,08
4
—0,07
. L
—0,08
- . E - ‘ —
Nawzeno a provedeno pomoci CATED (leden 1967) 0,05
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TLAKOVE ZTRATY NA POTRUBI

NOMOGRAMY PRI 80°C

Technicky list

7.6

u
rychiost

(v mvs)

o
wn
|

08

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

|

as

IIIIIIIIIIIIIIIIII

j
pokles taku (v mm)
0.0005 = {v mCE/m)

0,0006
0,0007
0,0008
0,000
0,001

0,002

0,003
160

0004
0,005
0,006 125
0,007
0,008

0,004
om

75

0.02
63 PN16
0,03 63 PN25

0,04 50 PN16

0,05 50 PN25

006
— 40 PN16

008 40 PN25

Ot 32PN16
32 PN25

20
04

05

>3

06
0,7
0.8
0.8

3

E
5

5
NawrZeno a provedeno pomoci CATED (leden 1027)
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HTA®

ROZMEROVY LIST
TRUBKY
GIRPI

Technicky list

8.1

POZOR:
« V&echny rozméry uvedené v ROZMEROVEM LISTE jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
* V&echny zavitové armatury jsou BSP

- u HTA®, vnéjsi zavity jsou konické (zkosené) a vnitfni zavity jsou valcové (paralelni).

- U mosazi jsou v8echny zavity valcové (paralelni).

DULEZITE: V trvalé snaze zlepSovat sortiment a kvalitu naich vyrobk v kontextu s normami dnes pouzivanymi si
GIRPI vyhrazuje pravo ménit rozmérové vlastnosti v rozsahu svého sortimentu, bez pfedchoziho oznameni.

HTA°®-F TRUBKY @ <50 : 3 m délka se zkosenymi hranami - @ = 63: 4 m délka se zkosenymi konci

PN 16

- e
m 16 | 10 |TUHTAF16 | 10 | 4 1.8 0.140 | 12.4 0.12
o E 20 | 15 |TUHTAF20 | 10 4 2.3 0.220 | 154 0.19
E 25 | 20 |TUHTAF25 | 10 4 1.9 0.330 | 21.2 0.29
w 32 | 25 |TUHTAF32 | 10 6.3 2.4 0.360 | 27.2 0.58
40 | 32 |TUHTAF40 | 10 6.3 3.0 0.559 | 34.0 0.91
' 50 | 40 |TUHTAF50 | 5 6.3 3.7 0.908 | 42.6 1.42
63 | 50 |TUHTAF63 | 5 6.3 4.7 1.945 | 53.6 2.25
75 |65 |TUHTAF75 1 6.3 5.5 1.960 | 64.0 3.21
90 | 80 |TUHTAF90 1 6.3 6.6 2.760 | 76.8 4.58
110 {100 |TUHTAF110| 1 6.3 8.1 4310 | 93.8 6.91
125 (110 |TUHTAF125 1 6.3 9.2 5.560 | 106.6 | 8.92
160 {150 |TUHTAF160, 1 6.3 11.8 | 9.200 | 136.4 14.6

(*) pocet trubek ve svazku
HTA®CPVC @ <50 : 3 m délka se zkosenymi hranami - @ = 63: 4 m délka se zkosenymi hranami
TRUBKY PN 25

16 | 10 |TUBHT163 | 10 25 1.8 0.140 12.4 0.12
20 | 15 |TUBHT203 | 10 25 2.3 0.220 15.4 0.19
25 | 20 |TUBHT253 | 10 25 2.8 0.330 19.4 0.29
32 | 25 |TUBHT323 | 10 25 3.6 0.540 24.8 0.48
40 | 32 |TUBHT403 | 10 25 4.5 0.840 31.0 0.75
50 | 40 |[TUBHT503 | 5 25 5.6 1.307 38.8 1.18
63 | 50 |THT6325 5 25 71 1.945 48.8 1.87

25 |20 |THT2516 10 16 1.9 0.285
32 | 25 |THT3216 10 16 2.4 0.360
40 | 32 |THT4016 10 16 3.0 0.559

50 | 40 |THT5016 5 16 3.7 0.908

RozliSeni barvy znageni trubek a kryci zatky 63 50 TUBHT63 16 4.7 1.440
pode P 75 | 65 |TUBHT75 16 55 | 1.960
L 90 | 80 |TUBHT90 16 6.6 | 2.760

PN 25 — bily popis a oranzova krytka

R S S S e |

110 (100 |TUBHT110 16 8.1 4.310
125 (110 |TUBHT125 16 9.2 5.56
160 [150 |TUBHT160 16 11.8 | 9.200

21.2
27.2
34.0
42.6
53.6
64.0
76.8
93.8
106.6
136.4

0.35
0.58
0.91
1.42
2.25
3.21
4.58
6.91
8.92
14.6
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Technicky list

8.2

GIRPI Tvarovky
KOLENA 90° | D [DN [obj.cislo [z [E [A |
16 10 |H4M16 9 15 22.9
20 15 |H4M20 11 17 28.5
25 20 |H4M25 14 19.9 |35.8
A 32 25 |H4M32 17 |23 44
40 32 |H4M40 215127 52.4
50 | 40 |H4M50 27 |32 63.3
63 50 [H4M63 31 38 83
75 65 [H4M75 38 |45 92.5
90 80 |H4M90 46 |54 111.5
110 |100 [H4M110 57 163.3 |136.5
125 (110 [H4M125 63.5169.6 |153.5
160 [150 |H4M160 81 87.1 | 190
KOLENA 45° | D [ DN [obigislo [z [E [A ]
16 10 |H8M16 45 | 145 |24
20 15 |H8M20 5 17 |27.5
25 20 |H8M25 6 19.7 133.9
32 25 |H8M32 7.5 | 22.7 |42 1
40 32 |H8M40 95 |27 51.7
50 40 |H8MS50 11 31.5|63.2
63 50 |H8M63 125138 |78
75 65 |H8M75 18 45 |92
A 90 80 [H8M90 19.5| 52 114.2
110 |100 [H8M110 23.5|61.51136.3
125 (110 |H8M125 28 69 153.5
160 (150 |H8M160 34.5|87.2 1190
SPOJKY (HRDLA) | D [DN [objcislo [z [E [ L [A ]
L 16 10 |HMA16 3.5 |15 [33.5 |22
T z 20 15 |HMA20 35 |17 [|37.5 |27
25 20 [HMA25 3.5 [ 19.5 |42 33.7
32 25 [HMA32 3.5 |23 495 |429
A D 40 32 [HMA40 3 27 |57 50.5
50 40 |HMAS0 3.5 | 31.7 |66.6 |63.1
63 50 |HMAG3 3 38 |79.6 |78
75 65 |HMA75 45 |45 (93.5 |90
90 80 |HMA90 5 51.5(108.6|114.6
110 (100 |HMA110 4 61.5 (129.61128.5
125 (110 |HMA125 6 69 144 1148.1
160 |[150 |HMA160 10 86 182.51187.1




HTA®

GIRPI
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Technicky list

8.3

T - KUSY 90°
REDUKOVANE

E1

20-16 [(15-10 | HTR20/16 | 10 [10.1 |17 15 57 30 |24
25-16 [20-10 | HTR25/16 | 14 |12.7 |18.5 | 14.5 [65.7 | 37.1 |24
25-20 [20-15 | HTR25/20 | 12.5|12.6 |18.5 |16.5 |66.2 | 37.1 [30.6
32-16 [(25-10 [ HTR32/16 | 17 |16.1 |22.3 | 14.6 |81 445 |23.5
32-20 [25-15 | HTR32/20 | 17 |16.1 |23 16.8 |81.5 | 44.5 (295
32-256 [25-20 | HTR32/25 | 17 |16.1 |22.1 |18.5 (81.1 | 44.5 |37
40-20 [32-15 | HTR40/20 | 22 |20.1 |27.1 |[16.7 (97 54 |37
40-25 |32-20 | HTR40/25 | 22 |20.1 |26.5 |19 97 54 |37
40-32 [32-25 | HTR40/32 | 22 |20.1 |26.5 |22.5 (97 53.5 |45
50-20 [40-15 [ HTR50/20 | 27 |25.2 |32 17 118.8 61.5 |33
50-25 |[40-20 | HTR50/25 | 26 |25.2 |32 19 118.8 61.7 |33.5
50-32 [40-25 | HTR50/32 | 26 |25.2 |31.5 |22.5 |[119.1|65 (45
50-40 [40-32 | HTR50/40 | 26 |25.2 |31.5 |26.5 |119 |65 [53.5
63-20 [50-15 | HTR63/20 | 32 |31.5 |37.5 |17.5 (143.7| 80 |37.1
63-25 [50-20 [ HTR63/25 | 32 |31.5 |38.4 |20 143.71 80 |37
63-32 |50-25 | HTR63/32 | 32 (32 37.5 |23 143.7]1 80 |45.5
63-40 [50-25 [ HTR63/40 | 32 (32 38.3 [26.8 |143.5|80 |54
63-50 [50-40 [ HTR63/50 | 32 (32 37.5 |32 143.5( 80 |65
75-20 |65-15 | HTR75/20 | 38.5|38 445 (16 166 |80 |35
75-25 [65-20 [ HTR75/25 | 38.5(38 445 (19 166 | 92.5 |37
75-32 |65-25 | HTR75/32 | 38.5|38 445 |1 23.8 |166 |[92.5 (45
75-40 (65-32 [ HTR75/40 | 38.5(38 445 (275 |166 | 92.5 |54
75-50 [65-40 [ HTR75/50 | 38.5|37.6 |44.5 |32 166 |93 |65
75-63 [65-50 [ HTR75/63 | 38.5|37.6 |44.5 |38 166 |[92.2 |79.3
90-32 [80-25 | HTR90/32 | 46 |45.2 |53.2 |23.4 |197 | 114.5(45
90-40 (80-32 [ HTR90/40 | 46 |45.2 |53 26.5 (1973 114 (54
90-50 |[80-40 | HTR90/50 | 46 |45.2 |53.1 [32.5 [196.9| 114.8|65
90-63 |80-50 | HTR90/63 | 46 ([45.1 |52.6 |38 196.7] 114 |80
90-75 |[80-63 | HTR90/75 | 46 |45.1 |52 445 1196.9( 114 (93
110-40(100-32 | HTR11/40 | 56 [55.1 |62 26 237 | 135 |64.8
110-50 [ 100-40 | HTR11/50 | 56 ([55.2 |61.5 |31.5 |237 [ 135 |64.1
110-63 | 100-50 | HTR11/63 | 55.5|55.2 |62 38 237.4( 135.5|80
110-75(100-63 | HTR11/75 | 56 [55.2 |61.5 | 45,5 [237.2| 135 |93
110-90 [ 100-80 | HTR11/90 | 56 [55.2 |61.5 |51.6 |237 [135 |114.5
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8.4

GlRPl TVAROVKY
T-KUSY 90°
(D [oN Jobisiso [ Z [E [ L [A [k |
16 10 |HTE16 9 15 48.4 |24.7 |24.1
20 | 15 |HTE20 11 |17 |56.3 |28.8 |28
A 25 | 20 |HTE25 135 [18.7 [66 |[33.2 |36.9
32 25 [HTE32 17 22.9 |81 45 40.1
40 | 32 |HTE40 21 |26.5 |96.8 |53.5 [52.8
50 | 40 |HTE50 26 |31.9 [118.8|65 [65.9
63 | 50 |HTE63 33 |39.1 [143 |79.9 |71
75 | 65 |HTE75 39 |44.5 [166.5/92 |83
90 80 [HTEQSO 46 52 197.41113.2]98.7
110 |100 [HTE110 56 62 235 [132.3]1119.3
125 [110 |HTE125 |62.5|70.2 |265.3[151 |132.8
160 |150 |HTE160 84 86.5 342 ]190.3|172.4
REDUKCE KRATKE
. |pd [DN [objgiso | Z | E [ L |
C 20-16|15-10 |HRS20 2.5 [15 16.9
25-20(20-15 [HRS25 |3 |17 |20
ola 32-25|25-20 |HRS32 3.6 [19.5 |23.5
40-32|32-25 | HRS40 41 |23 26.8
50-40|40-32 |HRS50 | 4.7 |27 [31.7
63-50|50-40 |[HRS63 |8 [31 |39
75-63|65-50 | HRS75 7 37.5 |144.5
90-75|80-65 |HRS90 | 7.5 |44 |515
110-90{ 100-80| HRS110 [10 |52 |62
125-110 110 [HRS125 8 63 71
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8.5

REDUKCE DLOUHE

25-16 20-10 | HRD25/16
32-16 25-10 | HRD32/16
32-20 25-15 | HRD32/20
40-16 32-10 | HRD40/16
40-20 32-15 | HRD40/20
40-25 32-20 [ HRDA40/25
50-20 40-15 | HRD50/20
50-25 | 40-20 |HRD50/25
50-32 40-25 |[HRD50/32
63-20 50-15 [ HRD63/20
63-25 50-20 [HRD63/25
63-32 50-25 [HRD63/32
63-40 50-32 [HRD63/40
75-20 65-15 [HRD75/20
75-25 65-20 | HRD75/25
75-32 65-256 | HRD75/32
75-40 65-32 [HRD75/40
75-50 65-40 [HRD75/50
90-25 80-20 [ HRD90/25
90-32 80-25 [ HRD90/32
90-40 80-32 | HRD90/40
90-50 80-40 [ HRD90/50
90-63 80-50 [HRD90/63
110-50 | 100-40 | HRD11/50
110-63 | 100-50 [ HRD11/63
110-75 | 100-65 [HRD11/75
125-90 | 110-80 | HRD12/90
160-75 [ 150-65 | HRD16/75
160-90 | 150-80 [ HRD16/90
160-110| 150-100 | HRD16/11
160-125] 110-150-110 HRD16/12

255
30.5
31
37.3
37
36.8
44.8
44.8
44.7
55
55
55
55
62.1
63
61.9
62.3
62.1
745
743
74.1
741
74
90.2
110
84.6
99.5
127
127.7
126
120

19
23
22.5
26.4
27
27
31.3
32
32
38.4
38.4
38.3
38.3
455
45.5
45.5
45.5
45
52.5
53
52.5
52.5
52
61.5
62
61.5
68.5
86.5
85.7
86.5
85.4

14.5
15
16.5
14.7
16.8
19
17
19.5
23
17
19
23
27
17
19.2
23
26.5
32
19.5
23
27.3
32
38.5
32
38
49.8
52
44.5
51.5
62
66,9

39.9
45.7
48

52
53.8
56
61.8
64.1
67,6
72
74.3
78.1
81.6
79
81.7
84.9
89.1
94.2
94.2
97.6
101.4
106
112.8
122.2
128
134.4
151.6
171.5
179.2
187.8
187.2
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ROZMEROVY LIST
TVAROVKY

GIRPI

2008

REDUKCE KRATKE

‘_L : _
E

1 5 90-25 | 80-20 | HRDC9025 18.5| 51
: . 90-32 | 80-25 | HRDC9032 22 | 51

o d 125-63 [110-50 | HRDC1263 | 38.5 | 69.5

Ly T 125-75 [110-65 [ HRDC1275 | 44.5 | 69.5
! ! ' 160-110( 150-100f HRDC1611 62 | 87
160-125(150-110f HRDC1612 69 | 87

ROVNE SPOJE PRO TERMOCLANKY

' ; 16 | 10 | HMI16 27 | 15 | 57 | 30
20 | 15 | HMI20 27 | 17 | 61 | 39

| 25 | 20 | HMI25 27 |195| 66 | 45
' 32 | 25 | HMI32 27 | 23 | 73 | 53

KOLENA 90° SE ZAVITOVOU MOSAZNOU VLOZKOU

32 25 | HAMI3212 | 17 | 23 | 77.5| 44 | 20.5(1/2"
! 40 32 | H4MI4012 |21.5 [ 27 | 90 | 54 | 245(1/2”
’ 50 | 40 | H4MI5012 | 26 | 32 | 105 | 65 | 30 |[1/2”
' 63 | 50 | H4MI6312 | 32 | 38 [ 124 | 80 | 37 |1/2”
i Montaz: viz Technicky list 4.4

T- KUSY 90° REDUKOVANE S MOSAZNYM ZAVITEM

P o |32 |20 |HTGRLs212 | 25 [17 |23 |43 | 46 |80 |28 | 47
oy . 40 |1/2” |HTGRL4012 | 32 [21.5(26.5 |54 | 47 |96.5 (28 | 47
e |50 |12 |HTGRLs012 | 40 |26 (33 |65 | 47 |118.5(285 | 47
L 63 |1/2" |HTGRL6312 | 50 |33 |[385 | 79,5| 47 |1425|35 | 535
T 32 |3/4” |HTGRL3234 | 25 [17 |23 |43 | 46 |80 |28 | 47
40 |3/4” |HTGRL4034 | 32 |215|265 |54 | 47 |96.5 |28 | 47
50 |3/4" |HTGRL5034 | 40 |26 |33 |65 | 47 | 1185|285/ 47
63 |3/4" |HTGRL6334 | 50 |33 |[38.5 | 79.5| 47 | 142535 | 535

Montéaz: viz Technicky list 4.4

T- KUSY 90° REDUKOVANE S PLASTOVYM ZAVITEM

i | ‘ 40 |3/4” [HTGR4034 | 32 |21.7 |[26.5 |54.1 | 40 |96.4 | 24 |423
[T = 50 |3/4” [HTGR5034 | 40 |26.2 [31.2 |64.8 | 40 | 118 |28.7 [46.9
11T 1 1 63 |3/4” |HTGR6334 [ 50 | 33 ([38.3 |79.7 | 40 |142.7| 36 |54.3
|

Montaz: viz Technicky list 4.4
Tvarovky osazeny vnéjSim zesilujicim kovovym krouzkem



HTA®

Technicky list

ROZMEROVY LIST 8 7
Tvarovk .
GIRPI Y

2015

T- KUSY REDUKOVANE 90° SE ZAVITOVOU MOSAZNOU VLOZKOU R 1/2

75 [HTIL75/12 | 166 | 925 | 38.5 | 445 | 82 1/2”
90 | HTIL90/12 | 196 | 114 46 52 945 | 1/2”
125 [ HTIL125/1 | 306 | 150 84 69 234 | 1/27
160 | HTIL160/1 | 340 | 191 84 26 252 | 1/2”

110-1/2”
110-3/4”

HMIL110/12| 36 | 20 | 61
HMIL110/34 | 41

163 [ 132 | 101

Montaz: viz Technicky list 4.4

16-3/8” | HEAL16 | 20 |32.5|17 |15 (32 |49.5 |11
20-1/2” | HEAL20 | 25 |41 |19 |17 |36 |60 |15
25-3/4” | HEAL25 | 32 |43 |22.5]|19.5 |41.7 |65.5 |16.5
32-1” HEAL32 | 40 |49 |27 |23 |495 |76 |19.5
40-1"1/4| HEAL40 | 50 |54 |31.9|27 |60 |86 |22
50-1"1/2| HEAL50 | 63 |52.8 |38.4|31.6 |66 |91.2 |22
63-2” HEALG63 | 75 |62.2 |44.1(38.5 (82 [106.5(26
75-2"1/2)| HEAL75 | 90 |74 |51.5]|44.4 |99.3 |125.5|32.5
90-3” HEAL90 (110]92.2 (51.2(61.5 |117 [143.4|35.5

Montaz: viz Technicky list 4.4

PRECHOD AG - ZAVIT MOSAZ , TYP B

16-1/2” | HEBL16 | 20 [36.5|16.5 [14.5 (32 |53 |13.5
20-3/4” | HEBL20 | 25 |43 [19.5 17 41 [62.5]|16
25-1” HEBL25 | 32 [455|23 (19 49.5168.5(19.5
32-1"1/4| HEBL32 | 40 |54 (27 |23 60 |81 [22
40-1"1/2| HEBL40 | 50 |54 (32 |27 66 (86 (22
50-2” HEBL50 | 63 |61,5]38,5 (31,5 [82 |100 |26

Montéz: viz Technicky list 4.4



2012

. ' HTA®
| ‘ Technicky list

ROZMEROVY LIST 8 8
TVAROVKY .
GIRPI

PRECHODOVE ADAPTERY S VNITRNIM MOSAZNYM ZAVITEM IG

« A, 16-3/8"|10 [HMML16 |20 9 17 | 38.5 | 32
; 20-12"115 [HMML20 |25 9 16.5] 44 36

_‘_; 25-3/4”(20 |HMML25 |32 9.5 |19.5] 49 415

L 32-1” |25 |HMML32 |40 95 |23 |56.,5 | 495

| 40-1"1/4)32 |HMML40 |50 7 31 64 60
D 50-1"12{40 |HMML50 |63 7 37.5| 69.5 | 66
63-2" |50 |HMML6E3 |75 8 43.51 80.5 | 82
75-2"1/2165 [HMML75 |90 13,5151 [91.5 | 100
90-3” |80 |HMML9O |110 | 18.5 | 61 108.5 117

Montaz: viz Technicky list 4.4

PRECHODOVE SROUBENI S VNEJSIM MOSAZNYM

ZAVITEM AG
(DG DN [obicislo [ z [E [L |Gt [ A1 [A2 ]

16-3/8”|110 |H3F/L16 | 34 (15 |49 |3/4” | 29 | 18
20-1/27|15 [H3F/L20 | 33 | 18 |51 1” 36 | 21
25-3/4"120 [H3F/L25 | 51 |19 |70 (171/4]| 45 | 28
32-1” |26 |H3F/L32 |56 |23 |79 ([171/2]| 52 [ 33
40-1"1/4(32 |H3F/L40 | 58 |27 (85 |27 66 | 42
50-1"1/2|140 [H3F/L50 | 63 |32 |95 ([271/4| 72 | 48
63-2” [50 |[H3F/L63 | 70 |38 [108 |2°3/4| 89 | 60

Montéaz: viz Technicky list 4.4

PRECHODOVE SROUBENI S VNITRNIM
MOSAZNYM ZAVITEM IG

M e 16-3/8"|110 |H3G/L16 |10 (|15 |11.5 [3/4” |29 |27 |36.5
) u
— ) 20-1/2|15 [H3G/L20 |8 18 |14 |17 36 |27 |40
{_\ 25-3/4"120 [H3G/L25 |9 19 |15  [1%1/4 (45 |32 |43
il o 32-1” |25 |H3G/L32 |11 235 |16 |1"1/2|52 (38 [50.5
I 40-1"1/4132 |H3G/L40 |12 (27 |20 (27 66 |47 |59

50-1"1/2|140 [H3G/L50 (13 |32 (18 [2"1/4 (72 (53 (63
63-2” |50 |H3G/L6e3 [12 (38 |22 |2"1/2|89 |65 |72

Montéaz: viz Technicky list 4.4



! ' HTA®
. ‘ Technicky list

ROZMEROVY LIST
GIRPI 8'9

TVAROVKY
KOLENA 90° S VNITRNIM MOSAZNYM
ZAVITEM IG

E 16-1/27|10 |H4GL16 |12 (15 |24 |36 |32
20-1/2”|15 |H4GL20 |16 |16.5 |29 |36 |32
DY 25-3/4”120 |H4GL25 |17 |19.5 |35 |41 37.5

Pro pfipojeni zavitové armatury.
Montéz: viz Technicky list 4.4

2016

NASTENKA 90° S MOSAZNYM ZAVITEM

20-1/2” |15 |H4GP20 |16 |[16.5 |29 |36 |32 21
25-3/4”120 |H4GP25 |17 |19.5 |35 |41 375 | 20.5

Montéz: viz Technicky list 4.4

Velikost otvoru v desce:
8 mm

Vzdalenost mezi otvory v desce:
50 mm

ARMATURNI NAPOJENI

16-1/2"|110 |HDR16 20 |15 (24
20-3/4’|115 |HDR20 22 |17 (295
25-1” |20 |HDR25 23 |20 (36
’ 32-1"1/4125 |HDR32 26 |23 |45
40-1"1/2|132 |HDR40 29 |27 |52
50-2” |40 |[HDR50 31 32 |65.5

Montéz: viz Technicky list 4.4
Pozn.: tésnéni EPDM musi byt v kontaktu s plochym povrchem

PRECHODOVY ADAPTER S VNEJSIM NEREZ ZAVITEM
AG

A I 20-1/2"| HEAS20 |25 [ 41 | 19 | 17 | 36 | 60 [ 15

=== Montéaz: viz Technicky list 4.4




2016

HTA®

GIRPI

ROZMEROVY LIST
TVAROVKY

Technicky list

8.10

PRECHODOVY ADAPTER S VNITRNIM NEREZ ZAVITEM IG

—A
G
L
E
L
D
D

20-1/2” 115 | HMMS20 | 25

9

16.5 | 44

36

Montéaz: viz Technicky list 4.4

T- KUSY REDUKOVANE 90° S VNITRNIM
PLASTOVYM ZAVITEM IG - tvarovky osazeny vnéjsim

zesilujicim kovovym krouzkem

16-1/2”(10 HTG16 9 15 48 24.3 |11.2 [30.1 |28.1
20-1/2”(15 HTG20 13.9 |17 61 29.8 |113.5 (30.2 |30
25-3/4” (20 HTG25 13.5 [19.5 |66.6 |35 17.2 140 35.7
Montaz: viz Technicky list 4.

PRECHODOVE ADAPTERY S VNEJSIM PLASTOVYM ZAVITEM AG
20-1/2” {15 [HEA20 27.5 128.6 |118.6 (30 45.6
25-3/4” |20 |HEA25 32 34.8 [22.5 |36.5 [53.8
32-1” 25 |HEA32 40 42 26.7 |47 65
40-1"1/4132 |HEA40 50 44.8 |32 555 |71.6
50-1"1/2{40 |HEA5O0 63 455 |38.5 |68 77
63-2” |50 |HEAG3 75 50.2 [44.4 |78.5 |88.1

16-1/2”| 10 [HEB16 23
25-1” |20 |HEB25 32
32-1"1/4| 25 |HEB32 40
40-1"1/2| 32 |HEB40 50
50-2” |40 |HEBS50 63

27.5

35.5
40

42.7
50.3

16.4
22.8
26.7
31.9
37.9

24
36.5
39.9
54.5
68

421

55.5

63

69.5

82

Montaz: viz Technicky list 4.4




HTA®

GIRPI

ROZMEROVY LIST
TVAROVKY

Technicky list

8.11

ZAVITOVE ADAPTERY IG s vn&jim kovovym vyztuznym

krouzkem Soc. (D) / Natrubek (D1) x vnitini zavit

[D-G [Dn [Reference [z [E |1 [D1 [A |
20-1/2” 115 |HMM20 55 |16 385 (25 |34
25-3/4” 120 |HMM25 55 [19 425 (32 |40
32-17 |25 [HMM32 5 22 48 |40 (50
40-1"1/4|132 |HMM40 6.5 |27.5 [58.5 |50 |55
50-1"1/2140 |HMMS50 85 315 (63563 |[66.5
63-2” 150 [HMM63 S 415 [785 175 [76.5

Montaz: viz Technicky list 4.4

SROUBENI CPVC s EPDM t&sné&nim

Hrdlo x Hrdlo

D [bn [Reference [z [E [A [k [1 |

) " |16 [10 |H3P16 14 |15 |22 |345 | 44

' 20 |15 |H3P20 14 |16.5 | 275|425 | 47

AD lexl25 |20 |H3P25 135[19 |36 [54.5 | 515

o 32 |25 |H3P32 145|225 | 415|625 | 60

W 40 (32 |H3P40 15 |27 |53 |[75.5 | 69

ZF 50 |40 |H3P50 19 |315|59 |83 |82

63 |50 |H3P63 22 |385 |74 [100.5] 99

SROUBENI CPVC s EPDM t&sné&nim

Hrdlo x vnéjsi zavit

- H3F/P nebo H3F/PB 3-kusové spoje maji CPVC zasuvku a sam¢i CPVC zavit.

- Lze je zapojit s CPVC a kovovymi armaturami (mosaz, zelezo, nerez ocel, uhlikova ocel).
- Pouzivejte pouze teflonovou pasku (PTFE) jako tésnéni (bez
maziva ¢i konopi). Jako dal§i moznost Ize pouzit tésnici pasky

kompatibilni s CPVC.
- Sam¢i zavit je konicky (zavit).

16 1/2”

A Dl == mmmt|F 20 1/2
20 3/4”

T 25 |34

25 (17

H3F/PB16
H3F/P20
H3F/PB20
H3F/P25
H3F/PB25

19
22
22
25
25

15
13
17
18.5
20

15
15
16.5
16.5
19

58.5
60.5
66.5
71.5
75.5

36
44
44
56
56

3/4” |13
17 43

171/4 |52
1"1/4 156

15.5
17.5
17.5
19.5
19.5

2009




HTA®

ROZMEROVY LIST

Technicky list

8.12

POZDREM

25
32
40
50
63

HPTF25
HPTF32
HPTF40
HPTF50
HPTF63

19
22
26
30
37

33
42
53
65
78

20
27
31
38
48

Armatury
™
- GIRPI
KONCOVKY HADIC
Soc. x Spig.
D1
£ 16 10 HDC16 16.3 |16 27 48 24
20 15 HDC20 21 18 35 59 30
- 25 20 HDC25 27.5 |20 35 62 36.5
. 32 25 HDC32 88 23 36 67.5 (45
40 32 HDC40 42 26 45 80.5 [53.5
D 50 40 HDC50 58] 31 50 91.5 [64.5
KRYTIY 0 [on [Reference [E |1 [ A |
Soc.
16 10 HBO16 16 21 24
20 15 HBO20 17.4 |24 30
L 25 20 HBO25 19.4 |28 37
e 32 25 HBO32 22.5 |33 45.7
———— 40 32 HBO40 28 38 54.5
A 50 40 HBO50 33 45 65
63 50 HBO63 39 545 180
75 65 HBO75 445 |60 90
90 80 HBO90 54 72 110.3
110 (100 HBO110 |62 110.3]127.9
125 [125 HBO125 (70 121 |145.4
160 [150 HBO160 |87 154.51185.2
ZAVITOVE VLOZKY
Spig. x samici zavit
25-1/2" (20 |[HFT25 19
: 32-3/4" |25 |HFT32 23
HFT pouzdra méni svafovany spoj na zavitovy spoj, aby se upevnilo
prisluSenstvi (jako jsou teploméry, tlakoméry, atd....) kromé provoznich
mechanism( (kohoutky, ventily, atd. ..) nebo pohyblivych dild (hadice,
napr.).
Montaz: viz Technicky list 4.4
KOTVY S CASTECNYM
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8.13

GIRPI Armatury

: D [Dn [Reference [ L [d |
HLADKE SPOJE 16 [10 |HvMC16 |33 | 125
Spig. x Spig. 20 [ 15 | HMC20 37 | 15.5
SR 25 |20 |HMC25 |42 | 195

32 |25 |HMC32 |49 | 25

] 40 |32 |HMCa0 |57 | 3t

50 [40 |HMC50 | 67 | 39

63 |50 |HMC63 | 80 | 49

75 |65 |HMC75 | 92 | 64

90 |80 |TUBHT90IM [1000| 76.8

110|100 | TUBHT1101M [1000 | 53.8
125|125 | TUBHT1251M 1000 106.6
160| 150 | TUBHT1601M |1000 | 136.4

VRUBOVANE PRIRUBY

pouzije se s plochym tésnénm, dodavano bez

tésnéni Soc.

(D [on [Reference | z [ E [D2 [ M | A |
25 [ 20 [HCS25 3 20 |41 7 133
32 | 25 [HCS32 3 23 |50 7 |41
40 | 32 [HCS40 3 27 |61 8 |50
50 [ 40 [HCS50 3 32 |73 8 |61
63 | 50 |HCS63 3 38.5 |90 9 |76
75 | 65 |HCS75 3 44 (106 | 10 (90
90 | 80 |HCS90 5 51.5 (125 | 11 [108
110 |100 |HCS110 5 62 [150 | 11.5[130.5
125 |125 |HCS125 55 |68.5169.5( 13 |147
160 [150 |[HCS160 6 86 |211.4| 16 |187

KOLENA 30° a 60°
Spig. x Spig.

I =500 mm

N

16 |10 |H12K16 H6K16
20 |15 |H12K20 H6K20
25 (20 |H12K25 H6K25
32 |25 |H12K32 H6K32

D16 - D63: Pn25
TFida pouziti 2: 70°C - 8 bar max.
D75 - D90: Pn16
TFida pouziti 2: 70°C - 5 bar max.

40 (32 |H12K40 H6K40
50 |40 |H12K50 H6K50
63 [50 |H12K63 H6K63
75 [65 |H12K75 H6K75
90 (80 |H12K90 H6K90

2016
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8.14

GIRPI Armatury
Aol 0 [on [Reference [ 2 [ E [ A] A
506. x Soc. 20 | 15 |H4C20 |40 |16 [29 |40
25 | 20 |H4C25 50 [19 |35.1 |50
) 32 | 25 |H4C32 64 23143 |64
40 | 32 |H4C40 80 |26 |52 |80
50 | 40 [H4C50 100 (31 ([64.5| 100
g 63 | 50 |H4C63 126 | 37.5[79.5 | 126
KOMPENZATORY

32 | 25 |HCOMP32 |2935| 87 | 82 | 230 | 100
40 | 32 |HCOMP40 |303,5| 104 | 98 | 233 | 103
50 | 40 |HCOMPS0 |320,5| 106 | 100 | 233 | 93
63 | 50 |HCOMP63 |355,5| 131 |122.5| 258 | 111
[ o | Reference [IU] 1 [ E |

16 | HRRL16 | 2 | 60 | 34

20 | HRRL20 | 19 | 80 | 34

25 | HRRL25 | 17 | 74 | 40

32 | HRRL32 | 23 | 100 | 5t

40 | HRRL40 | 29 | 119 | 60

50 | HRRL50 | 34 |132| 70

63 | HRRL63 | 42 | 154 | &8

40 HRR40 61 | 25 | 57
50 HRR50 61 | 25 | 67
63 HRR63 77 | 32 | 84
75 HRR75 94 | 39 | 99
90 HRR90 94 | 39 | 99

90
100
114
137
137

5-10
5-10
5-10

PRIRUBOVA SADA PRO KOLENA ,,COMP”

2 pfiruby + 2 opérné krouzky + Srouby + podlozky

Lo

)

Mnozstvi

HKITCOMP40
HKITCOMP50
HKITCOMP63
HKITCOMP75
HKITCOMP90
HKITCOMP110

HKITCOMP125
HKITCOMP160

[ASEN NI \C RN \C IR \C IR \C TR \G I\ ]

[ASARACIEN \CREN \C IR \C IR \C T \G I \ O]

8
8
8
16
16
16
16
16

8
8
8
16
16
16
16
16
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8.15

D016,
zUTO

EPDM EXPANZNi HADICE s mosaznymi zavity — hadice s jednim saméim zavitovym mosaznym koncem

a jednou volnou samici z

> E__
o LF LU
8

SILIKONOVE
HADICE

tovou matici
[D-G [Dn [ Reference | IF [ 1U [DE | Di |

16-1/2”| 10 | HCD/G16 | 330 | 380 | 18 |10
20-1/2” | 15 | HCD/G20 | 410 | 457 |22 |13
25-3/4” | 20 | HCD/G25 | 520 | 592 |28 |17
oo |32-1” 25 | HCD/G32 | 640 | 720 | 35 |22
40-1"1/4| 32 | HCD/G40 | 760 | 825 | 42 |28
e 50-1"1/2| 40 | HCD/G50 | 980 (1067 | 50 |34
~ [16-1/2”| 10 | HFS/G16 | 330 | 380 | 18 |10
20-1/2” | 15 | HFS/G20 | 410 | 457 |22 |13
32-1” 25 | HFS/G25 | 520 | 592 |28 |17
Y 140-1"1/4| 32 | HFS/G32 | 640 | 720 | 35 |22
50-1"1/2| 40 | HFS/G40 | 980 [1067 | 50 |34

] Di: vnitfni prGmér expanzniho spoje

OPERNY KROUZEKS PN16 podie Din 16-966 (polyester vyztuzeny sklenénym vidknem) - barva: bila

A
Na

20
25
32
40
40
50
50

63

- »>

Vrtané Gn 10/16

200

15
20
25
32
40
40
50
50
60
60

65
65
80
80
100
110
125
125
150
200

BVR15

BVR20

BVR25

BVR32B
BVR40A
BVR40B
BVR50A
BVR50B
BVRG60A
BVR60B

BVR65A
BVR65B
BVRS0A
BVR80B
BVR100
BVR110A
BVR125A
BVR1258
BVR150
BVR200(1)

28
34
42
52
54
63
65
78
78
92
81
92
94
110
133
133
150
167
190
233

14
14
14
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
22
22

65

75

85

100
110
110
125
125
135
135

145
145
160
160
180
190
210
210
240
295

95

105
115
140
150
150
165
165
175
175

185
185
200
200
220
230
250
250
285
340

14
18
20
20
20
20
22
22
22
18
22
18
24
24
26
24
28
18
30
25

1.5
1.5
1.5
2

2

2

25
2.5
2.5
2.5

2.5
25
3

a B~ B P OOWW

O 00 0o OWOWOWOwr PPN

0.5az 1 mkg
0.5az 1 mkg
0.5az1mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
2 az 4 mkg
3 az 4 mkg
3 az 4 mkg
3 az 4 mkg
3 az 4 mkg
3 az 4 mkg
3 az 4 mkg

3 az 4 mkg

(1) vrtané Gn 10

OPERNY KROUZEKS PN16 podie Din 16-966 (polyamid vyztuzeny sklenénym viaknem) - barva: &erna

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
&
3
4

00 0O o~ hS~ b

3 mkg
3 mkg
3 mkg
4 mkg
4 mkg
5 mkg
5 mkg
5 mkg

50 | 40 |BPA40 62.5/ 18 [110 (150 | 18
63 | 50 |BPA50 785/ 18 [125 165 | 19
.I°| 63|60 |BPA6O 78.5| 18 135|175 |19
8 75 |65/60 | BPAB5 92 |18 |145 (185 |22
90 | 80 |BPAS8O 110 | 18 |[160 (200 |22
~ 110 [100 |BPA100 |133 |18 |180 |218 |24
125 [125 |BPA125 [150 | 18 [210 (250 |26
140 [125 |BPA140 |167 | 18 |210 (250 |28
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8.16

PLOCHA TESNENI PRO
PRIRUBOVE ADAPTERY - VITON

[Reference [Dn [0 [i [E |
JPVCS20 15 |32 20 |2
JPVCS25 20 |39 25 |2
JPVCS32 25 | 48 32 |2
JPVCS40 32 |59 40 |3
JPVCS50 40 71 50 |3
JPVCS63 50 | 88 63 |3
JPVCS75 65 104 | 75 |3
JPVCS90 80 123 | 90 |3
JPVCS110 |100 | 148 | 110 | 4
JPVCS125 (125 | 168 | 125 | 4
JPVCS140 |125 | 186 | 140 | 4
JPVCS160 | 150 | 211 | 160 | 4
JPVCS200 200 | 272 | 200 | 4

PLOCHA TESNENi PRO

PRIRUBOVE ADAPTERY - EPDM

|Reference [Dn [D [ i [E |
JPnCS20 |15 |32 | 20 | 2
JPnCS25 (20 |39 | 25 |2
JPnCS32 |25 |48 | 32 |2
JPnCS40 (32 |59 | 40 |3
JPnCS50 |40 | 71 | 50 | 3
JPnCS63 |50 |88 | 63 |3
JPnCS75 |65 | 104 | 75 | 3
JPnCS90 |80 | 123 | 90 | 3
JPnCS110 | 100 | 148 | 110 4
JPnCS125 | 125 | 168 | 125| 4
JPnCS140 | 125 | 186 | 140 | 4
JPnCS160 | 150 | 211 | 160 | 5
JPnCS200 | 200 | 272 | 200 | 4

NEREZOVE DRZAKY CIDLA A SONDY

LH

U

=

\@\ DG750 | 70 | 30 | 30 7 3 1/2"
% DG760 80 | 30 | 30 7 3 1/2>
DG790 110 | 30 | 30 7 3 1/2”
DG7100 | 120 | 30 | 30 7 3 1/27
DG7250 | 270 | 30 | 30 7 3 1/2”
SF470 70 | 30 | 30 4 3 172
SF480 80 | 30 | 30 4 3 1/2”
SF4110 | 110 | 30 | 30 4 3 1/2>
SF4120 | 120 | 30 | 30 4 3 1/2”
SF4250 | 250 | 30 | 30 4 3 1/27
Délk
Délka sondy i elka kabelu 90 |
JE‘D‘B"’
KONTAKTNi SONDA
\ SF1632 | 40 | 16
Ny
W . Délka kabelu caple 50 |
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ROZMEROVY LIST
MONOKLIP® Svorky 8-1 7

GIRPI

MONOKLIP®*SVORKY

Jsou navrzeny, aby nesly trubky. Jsou vysoce odolné, odolné korozi, rychle se montuji @ umozniuji volné rozpinani trubek.
Max. rozpéti mezi podpéra: viz Technicky list €. 6.1
MONOKLIP®svorky s vrtanou zakladnou Ize pouzit se Srouby se zapustnou hlavou & 4 ad 5 mm.

MONOKLIP®SVORKY s kovovymi zavitovymi viozkami

M6: reference HCK16/6 a HCK20/6

M8: reference HCK16/8 a HCK20/8

7x150: reference HCK16/7 a HCK20/7

Bez vlozky, vrtana zakladna @ 5.5: reference HCKP16/5 a HCKP20/5

Pozn.: kompatibilni s kliny ref. CAIE1220, 20 mm tloustky

916 to 20
Cerny
polypropylen

MONOKLIP®SVORKY s kovovymi zavitovymi viozkami

M6: reference HCkC25/6, HCkC32/6, HCkC40/6, HCkC50/6, HCkC63/6
7x150 : reference HCkC25/7, HCkC32/7, HCkC40/7, HCkC50/7, HCkC63/7
M8: reference HCkC25/8, HCkC32/8, HCkC40/8, HCkC50/8, HCkC63/8
bez vlozky, vrtana zakladna @ 5,5: reference HCkCP25/5

25 20 22 16 385 | 25 16
32 25 28 20 44 | 245 | 34
40 32 32 24 55 | 245 | 34
50 40 36 30 65.6 | 245 | 52
63 50 40 36,6 | 76.6 | 245 | 52

@ 25 to 63 Pramér 25 a3 63
Cerny polyamid ramer o az Pozn.: kompatibilni s kliny CAIE 2563, 20 mm tlougtka nebo
CAIE 2563/4, 4 mm tlougtka.
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. ‘ ROZMEROVY LIST
MONOKLIP® Svorky a klin

GIRPI y axiny

Technicky list

8.18

@ 75 az 160

D-dn |Reference [d1| H| A | B |[C [ I |[d ]| E | J
Se zavitem M8

75-65 [HCKC75/8|M8| 80 | 42 | 96 | 30|80 | 9 (40 | 7

90-80 |[HCKC90/8|M8| 80 | 49 | 113 | 30 |80 | 9 |40 | 7

110-100|HCKC110/ [M8| 80 | 60 | 130| 30 |80 | 9 (40 | 7

125-125|HCKC125/ (M8 | 120 | 70 | 159 | 30 | 190| 9 [170| 7

160-150[HCKC160/ [M8| 120 | 85 | 194 | 30 | 230| 9 |210| 7

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®

i

16 az 20| CAIE1220 26 16 20

@16 az 20

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®
20 mm vyska — kompatibilni pouze se svorkami MONOKLIP® HCkC 25 to 63

3
“ ': m q 25 az 63| CAIE2563 20 25 52
a4 L&

@ 25 az 63

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®
4 mm vyska — kompatibilni pouze se svorkami MONOKLIP®HCkC 25 to 63

H
4:r-_-j H 25 az 63 |CAIE2563/4 4 25 52
r L- T

@ 25 az 63

KLINY PRO SVORKY MONOKLIP®
20 mm vy8ka — kompatibilni pouze se svorkami MONOKLIP®*HCKC 75to 110

_- 75 az 110|CAIE75110 | 20 30 80
|

@ 75az 110




HTA®

CPVC KULOVE VENTILY LEPENE HRDLOVE

TECHNICKY LIST

Technicky list

9.1

* Tyto kulové ventily maji zabudovany kotvici systém.

* Jsou zde dva otvory pod upevnénim se zavitovymi
mosaznymi vlozkami (pouzijte Sroub dle tabulky nize).

 Tyto ventily jsou tmeleny k trubce, Ize je odpojit diky

Zadni matice

Svafena
zasuvka

Télo

Koule

Podpéra kulového

Rukojet

Vieteno

O krouZek z&suvky

Tésnéni loze

Loze koule

O krouzek vietene

O krouzek loZe koule

AN SSRGS

O krouzek vietene

dvojitému spoji.

 Dodrzujte smér toku.

31
31
40
45
50
50

GIRPI KONCE
KULOVE VENTILY
o 16 az 63
&
N o 0
&< 13 |
a1—e '
g W\
& Q)
s Q N
10 N
W Q 8)
9 \ ,Q N, &
1\ Y 3
8 QY g ~
\ @Q &
2@ 5
&
Q2
L
=
H |
IS ES
G i 5= i oo i
el | ||I|
ol zl L=
Kulovy ventil & 16 20 25 32 40 50 63
Sroub @ pro - M4 | M4 | M4 | M5 | M6 | M6 | M6
mosaznou viozku
ROZMERY
16 | VHCEP16 | 10 14 68.2 97 47 45 66 160
20 | VHCEP20 | 15 16 70 101.2| 47 45 66 160
25 | VHCEP25 | 20 19 81.3 120 57 |55.7 |77.5 | 260
32 | VHCEP32 | 25 22 876 |131.5| 68 |67.8 86 390
40 | VHCEP40 | 32 | 26.5 98 150.9| 85,3 [ 80.7 | 100 | 655
50 | VHCEP50 | 40 31 102.1 |164.3| 98 |91.5 | 110 | 940
63 | VHCEP63 | 50 | 38.6 | 120.4 [197.6| 122 (106.8 | 130 | 1695

50

o w > > >
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GIRPI

HTA®

DVOJITY SPOJ CPVC KULOVE VENTILY TMELENE

Technicky list

9.2

TECHNICKY LIST

KONCE ZASUVKY

Pracovni tlak (bar)

16
14
12
10

N A0

[«

PRACOVNI TLAK

DN10to50)

20 40

Pracovni teplota (°C)

60

80

ZTRATY TLAKU PODLE PRUTOKU

1

0,1

Tlakova ztrata (kg/cm?)

0,01

0,001

Pratok (I/mn)

KOEFICIENT TOKU PRI UPLNEM OTEVRENI

d-G
Dn-G
KV

16-3/8” 20-1/2” 25-3/4” 32-1" 40-1"1/4 50-1"1/2 63-2”
10-3/8” 15-1/2” 20-3/4” 25-1” 32-1"1/4 40-1"1/2 50-2”
70 190 350 700 1000 1650 3100

m OBLAST POUZITI
« Stejné jako u CPVC HTA® armatury (pitna voda, napoje, rizné kapaliny).
» Max.pracovni teplota :80°C
* Nominalni tlak (PN) pfi bézném pouziti, tj. pro vodu pfi teploté 20°C je:
- 16 barl pro & 20 to 63 mm.

PROVOZNi MOMENT (TLAK 1 BARU)

OPERATION TORQUE
(PRESSURE 16 BAR)

%] 16 | 20 |25 | 32 | 40 | 50 | 63
momen| 2.0 | 3.0/ 3.0| 5.0 6.0| 9.0(9.0
tnm




‘ ' HTA®
TECHNICKY LIST e
. ‘ PRIRUBOVA ZASUVKA CPVC KULOVE VENTILY 9 3
GIRPI TMELENE KONCE ZASUVKY .
]
KULOVE VENTILY
275 AZ 110
popis
Q) Rukojet
¥) Télo
@ Koule
@ Vieteno
@ Podpéra loze koule
@ Tmeleny konec
@ Maticové Srouby
Loze koule
// v @ O krouzky
// Proti plech
[ —
A
H {; Kulovy ventil @ 75 | 90 | 110
A 11 11 11
' I X (mm) 110 | 110 | 135
L]
> X -
Hmotnost kulového ventilu a jeho spravné pouziti vyzaduji jeho ukotveni na vhodnou podpéru.
Pod ventilem jsou dva otvory, které umozniuji jej zavésit Srouby na spravnou podpéru. Tabulka vySe uvadi Sifku otvorl a
rozpéti.
. Ventily o @ 75 az 110 jsou peclivé sestavy v naSem zavodé, velmi doporucujeme, abyste nedemontovali zadni desky,
které zajistuji spravny chod ventilu. Pfiruby zasuvky Ize demontovat.
. Dodrzujte smér toku.
AEPLAIERRS Hmotnost
d Ref. EPDM I'fz | h| e | b| c| a/ . (kg)
75 VHFEP75 43 | 148 | 234 | 211 | 177| 210 25 | 105 7
90 VHFEP90 52 | 148 | 252 | 211 | 177| 210 25 | 105 7
110 VHFEP110 63 | 174 | 300| 252 | 220| 255| 30 | 121 11

B OBLAST POUZITI

» Stejna jako u CPVC HTA®armatur (pitna voda, napoje, jiné kapaliny)

» Max. pracovni teplota: 6 barti / 80°C

* Nominalni tlak (PN) pfi bézném pouziti, tj. pro vodu pfi maximalné 20°C, je:
-16 barl pro @ 75 az 110 mm
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.l " HTA®
' ‘ TECHNICKY LIST Techmiky it

ZPETNE VENTILY S LEPENYMI HRDLY 1 O 1
H

GIRPI -TYP SPOJE

NEVRATNY VENTIL
TYP SPOJE

Redukce na trubku OD
Kotou€ovy O-krouzek
Kotou¢

Kotoucovy upinaci Sroub
Otocny volny dil

Ploché tésnéni

Matice

VnéjSi zavitové téleso

alqie|yp@ele

B OBECNE VLASTNOSTI

Materialy:

*RuUzné gﬂy zpétnych ventild GIRPI (kotou€ovy typ) jsou vyrobeny z hnédého potravinafského vstfikovaného CPVC.
+ Kotou¢ @ je z ¢erného PPG.

* Tésnéni @ a ® jsou z EPDM.

« Srouby, které drzi kotou&, jsou z nerezu.

Rozméry:

« Viz tabulka nize.

Sestava:

* Lepenim: do hrdla @ 20 az 40 mm.

Oblast pouziti:

* Oblast pouziti zpétnych ventilt je stejna jako pro systém SYSTEM'O®z CPVC (pitna voda, napoje,
primyslové kapaliny, zpracovani vody, bazény).

Pracovni limity:

« Maximalni provozni teplota: 80°C.

* Pn16 pfi 20°C.

Instalace:

* Nevratné ventily GIRPI Ize instalovat horizontalné i vertikalné.

* Vodéodolné s minimalnim protitlakem 1 bar.

» Dodrzujte smér toku.

N ' 20 HCB3P20 [123.5|17 |76.5 |89.5| 16
— 1 -—-—*_— SO -HH4---—- D | A 25 HCB3P25 [129 |17 |76.5 |90 19

32 HCB3P32 |155 21 |84 109 | 22
linnannunn 40 HCB3P40 |189 32 (102 | 135 | 26

& E

>




HTA®

ZPETNE VENTILY
PRIRUBOVY TYP

GIRPI

Technicky list

10.2

ZPETNE VENTILY
Pro montaz mezi priruby

50 HCBS50 | 73 | 21 18 | 15 | 81
63 HCBS63 | 90 | 32 18 | 15 | 81

B OBECNE VLASTNOSTI
Materialy:

Kotouc¢ovy O-krouzek

Upinaci Sroub kotouce

Zavés

Téleso ventilu

Kotou¢

ICIPICIS )

Ploché tésnéni tloustka 3 mm

* Téleso @ zpétného ventilu GIRPI (pfirubovy) je z hnédéného potravinafského vstfikovaného CPVC.

+ Kotou¢ ® je z &erného PPG.

» Tésnéni M a® jsou z EPDM.

« Upinaci Srouby kotouce jsou z nerezu.
« Zavés je z 3 pozinkované oceli.
Rozméry:

* Viz tabulka vySe.

Sestava:

« S pfirubou: - dvé plocha tésnéni ® se dodavaji s kontrolnim ventilem.

- pouzijte GIRPOU priruby (ref. HCS), pfiruby vyztuzené sklenénym vldknem (ref. BVR) a

polyamidové pfiruby vyztuzené sklenénym vidknem (ref. BPA).

Oblast pouziti:

* Oblast pouziti téchto kontrolnich ventild HCBS je stejna jako u systému HTA® z CPVC (pitna voda,

napoje, pramyslové kapaliny, zpracovani vody, bazény).

Pracovni limity:
» Maximalni provozni teplota: 80 °C.
* Pn16 pfi 20 °C.

Instalace:
« Kontrolni ventily GIRPI Ize instalovat horizontalné i vertikalné.
+ Vodéodolné s minimalnim protitlakem 1 bar.
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TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI 1 1 1

GIRPI

Informace nize v tabulce jsou vynatkem z francouzskych nebo zahrani¢nich dokumentd nebo jsou vysledkem naSich
zkouSek. Nelze je povazovat za absolutni nebo jako zaruku, jelikoz nejsou platné za vSech konkrétnich pracovnich
podminek. Musi se také vzit v ivahu povaha chemickych latek a jejich smési, pfitomnost necistoto, stupen vulkanizace
elastomerl, coz muze vést k odchylkdm u téchto Udajd; platné jsou pouze vysledky praktickych zkousek. Nejsme za
uvedené informace odpovédni. Chemické latky jsou sefazeny abecedné.

SPECIALNi POZNAMKA KE KOVOVYM DiLUM:

Nékteré vyrobky systému HTA® obsazuji mosazné nebo nerezové dily. Tyt dily jsou specialné navrzeny pro potrubi s
pitnou vodou. Nicméné nékteré velmi agresivni pitné vody nemusi byt slucitelné s mosaznymi dily, a zpUsobit jejich
poSkozeni. Proto osoby povéfené projektem (zhotovitelé, inZzenyfi, investofi, atd.) musi ovéfit kvalitu pitné vody u
dodavatele vody, a ujistit se, ze voda je vhodna pro mosaz. Musi se také ovéfit pfidavana aditiva do chladicich siti
(klimatizace — ohfev v jednosmérném a vratném potrubi) s ohledem na mosaz pfed pouzitim. Musite se obratit na
vyrobce u pouziti jiného nez je pitna voda a klimatizace.

Vyznam symbolt:
2: dobra odolnost, 0: neni odolny (pouziti neni doporu¢eno),
- : neni testovano EC : probiha zkouska k datu vydani.

Obratte se na: info.cz@aliaxis.com nebo pfimo na be.girpi@aliaxis.com

CPVC EPDM “Viton”
LATKA FPM

20°C | 60°C | 80°C 20°C 60°C 20°C 60°C

Acetaldehyd

Kyselina octova (para)

Kyselina octova 0-20%
Kyselina octova 20-30%
Kyselina octova 30-60%
Kyselina octova 80-100%
Acetanhydrid

Aceton

Acetylen

Kysely surovy olej

Kysela voda pro Cistici mineraly

Kyselina adipova

Allyl alkohol 96%
Allyl chlorid

Kamenec

Chlorid hlinity

Fluorid hlinity

Hydroxid hlinity

Dusi€nan hlinity

Oxichlorid hlinity

Cpavek (suchy plyn)

Cpavek (kapalina)

Kysely fluorid amonny

Uhli¢itan amonny

Chlorid amonny

Fluorid amonny

Hydroxid amonny 28%
Dusi¢nan amonny

Persiran amonny

Fosfore€nan amonny

(amonny a neutralni)

Siran amonny

Sificitan amonny

r Do o
NN
1

1
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1
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N
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HTA®

GIRPI

TABULKY CHEMICKE ODOLNOSTI

Technicky list

11.2

LATKA

CPVC

EPDM

“Viton”
FPM

N
o

O
©)

60°C

@
o

°
(@)

60°C

20°C

Rhodanit amonny

Octan amylnaty

Amyl acid

Amyl chlorid

Bezvoda kyselina dusi¢na
Anilin

Anilinchlorid

Anilinhydrochlorid
Anilinhydrochlorid

Antrachinon

Antimon trichlorid

Lucavka kralovska (kyselina kralovska)
Kyselina arseni¢na 80%
Asfalt

Uhli¢itan barnaty
Chlorid barnaty
Hydroxid barnaty
Siran barnaty

Sulfid barnaty

Pivo

Cervena fepa (sladkéa $tava)
Benzaldehyd

Benzin

Kyselina benzoova
Benzol

Borax

Kyselina borita

Fluorit bority

Solny roztok
Bromova voda

Brom etyl

Butadien

Butylacetéat
Butylalkohol

Butylen

Butylnediol (erythritol)
Butylfenol

Kyselina méaselna
Uhli¢itan vapenaty
Chlore¢nan vapenaty
Hydrid vapnikl
Dusi¢nan vapenaty
Séadra

Melasa tftinového cukru
Oxid uhli¢ity ve vodnim roztoku
Oxid uhelnaty

Sulfid uhelnaty
Chlorid uhlicity
Kyselina uhli¢ita
Ricinovy olej

Ziravé draslo

Louh sodny

Cellosolv
Chloralhydrat

100%

PPN MNPDMNPDND = =" NP MNPDPDPPDNPDNDNDNPPDNNDONONDMNDMNPPDMNDNDNONOOMNDMNDMNPDNPDNPDNPDMNDNDNDNDNDNOONOOONODN

TOMNOMNDMNDMNDMNDNOOOOMNDMNPDMNPDMNPDMNDNPDNDNODNDNODNDT OO0 OoOOoOOMNMO N

N OO OO " DD MNMDMNMDNODNO OO !

TONMNOMNDMNDMNPDMNDNOOOONPDMNPDMNPDMNPDMNPDNPDNDNODNDNODNDT OO0 OoOOOMNMDO N

N T OO NNOO " DD MNMDMNODNDNO OO !

e N DD OO N

PN O DO

=2 OO O

PO DO OMNDND Y DN

N N

NN

N DO DN

O N O
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RN DO N
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1 1
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Technicky list

11.3

LATKA

CPVC

EPDM

“Viton”
FPM

20°C

60°C

80°C

60°C

20°C 60°C

Kyselina chlore¢na (sucha)
Kyselina chlore¢na (mokra)
Chlorové vapno

Oxid chloricity
Chlorova voda

Kyselina chloroctova
Chlorobenzen
Chloroform

Kyselina chlorsulfonova
Kyselina chromita
Kyselina chromita
Kyselina chromita
Kyselina chromita

Siran chromitodraselny
Kyselina citrénova
Koksarensky plyn
Chlorid médny

Fluorid médny
Dusiénan médnaty
Siran médnaty

Jadrovy olej

Bavinikovy olej

Kresol

Cyklohexanol
Cyklohexanon
Demineralizovana voda
Dextrin

Dextroza

Diazotacni soli

Kyselina diglykolova
Dimetylamin

Dioktyl ftalat

Hydrogen fosfore¢nan sodny
Destilovanavoda

Suché sirné plyny

Eter

Oktan etylnaty
Etylakrylat

Etylalkohol

Etylchlorid
Chloroethanol

Etyl éter

Ethylenoxid

Mastné kyseliny
Chlorid zelezity
Dusi¢nan Zelezity
Chlorid zelezity
Kyselina fluoborita
Kyselina hexafluorokfemicita
Formaldehyd

Kyselina mravenci
Freon 12

Cerstva voda

Frukt6za

Ovocnd $tava a duzina
Palivo (obsahujici SO4 H2)

100%
10%
30%
40%
50%

20%

90%

18%

30%
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11.4

LATKA

CPVC

EPDM

“Viton”
FPM

20°C

60°C

80°C

20°C

60°C

20°C 6

<
o)

Furfural

Kyselina galova
Zelatina

Kyselina octova
Glukéza

Glycerin

Glykol

Glykol ether

Kyselina glykolova
Heptan

Hexan

Kyselina bromovodikova
Kyselina chlorovodikova
Kyselina chlorovodikova
Kyselina chlorovodikova
Kyselina kyanovodikova
Kyselina fluorovodikovéa
Kyselina fluorovodikova
Kyselina hexafluorokfemicita
Vodik

Peroxid vodiku

Peroxid vodiku

Peroxid vodiku se stfibrem
Hydrogen fosfor
Hydrochinon

Siran hydroxylaminu
Kyselina chlorna

Jod

Siran Zeleznaty (zelené skalice)
Siran zeleznaty

Petrolej

Kyselina mlé¢na

Tuk

Kyselina laurova

Lauryl chlorid

Lauryl siran

Octan olovnaty

Sulfid vapenaty
Kyselina linoleova
Lnény olej

Likéry (napoje)
Bromova voda

Mazaci olej

Uhli¢itan hofe¢naty
Chlorid hofecnaty
Hydroxid hofe¢naty
Dusi¢nan hofe¢naty
Siran hofecnaty
Kyselina maleinova
Kyselina maleinova
Melasa

Chlorid rtutnaty

Kyanid rtutnaty

Rtut

Dusitan rtutnaty

Metyl alkohol

10%
0-25%
20%
25-40%

40%
60%

50%
90%

12%

28%

35%

10%
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11.5

LATKA

CPVC

EPDM

“Viton”
FPM

20°C

60°C

80°C

60°C

20°C

Metylchlorid

Metyl sulfat
Metylenchlorid
Metyletylketon
Monoethyleneglycol (MEG)
Miéko

Mineralni olej

Nafta

Naftalin

Zemni plyn (suchy)
Zemni plyn (mokry)
Chlorid nikelnaty
Dusi¢nan nikelnaty
Siran nikelnaty
Nikotin

Kyselina nikotinova
Kyselina dusi¢na
Kyselina dusi¢na
Kyselina dusi¢na
Kyselina dusi¢na
Ocenol (nenasyceny alkohol)
Oleje a tuky

Kyselina olejova
Oleum

Kyselina stavelova
Kyslik

Oz6n

Kyselina palmitova
Kyselina peroctova
Kyselina chlorista
Kyselina chlorista
Kyselina peroctova smichana s H.0:
Fenol
Fenylhydrazin
Fenylhydrazin hydrochlorid
Fosgen (plyn)
Fosgen (kapalina)
Kyselina fosforecna
Kyselina fosfore¢na
Kyselina fosforec¢na
Fosfor

Oxid fosforeCny
Chlorid fosfity
Fotograficka lazen
Kyselina pikrova 1%
Dvojchroman draselny
Dvojchroman draselny

Boritan draselny

Bromi¢nan draselny

Bromid draselny

Uhli¢itan draselny

Chlore¢nan draselny

Chloritan draselny

Chroman draselny

Kyanid draselny

Dichroman draselny

30-50%
50-60%
60%
68%

100%
40%
10%
70%

100%

0-25%
25-50%
50-85%
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11.6

LATKA

CPVC

EPDM

“Viton”
FPM

20°C

60°C

80°C

20°C

60°C

20°C 60°C

Zluta krevni sl
Zluté krevni sl
Fluorid draselny
Hydroxid draselny
Dusi¢nan draselny
Perboritan draselny
Manganistan draselny
Persulfat draselny
Siran draselny
Primarni butanol
Propan

Propargyl alkohol
Propyl alcohol
Propylen dichlorid
Surovy etyl acetat
Surové nafta
Koagulacni lazen
Rafinovana nafta
Solanka
Sekundarni butanol
Kyselina selenova
Kyselina kiemicita
Kyanid stfibrny
Dusi¢nan stfibrny
Roztoky stfibra
Mydlo

Octan sodny
Hydrogensiran sodny
Arsenitan sodny
Benzoan sodny
Soda

Disiran sodny
Disirran sodny
Bromid sodny
Uhli¢itan sodny (sodny prach)
Chlore€nan sodny
Chlorid sodny
Chlorid sodny
Kyanid sodny
Dichroman sodny
Ferokyanid sodny
Ferokyanid sodny
Fluorid sodny
Hydroxid sodny
Dusi¢nan sodny
Dusitan sodny
Kremicitan sodny
Siran sodny

Sirnik sodny
Sifi¢itan sodny
Ditionicitan sodny
Jemny surovy olej
Chlorid cinicity

10%

36%
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GIRPI

CPVC EPDM “Viton”
FPM

LATKA

20°C | 60°C

@
)

O
(@)

20°C 60°C 20°C 60°C

Chilorid cinaty

Kyselina stearova

Stoddard rozpoustédlo

Sira

Sirovodik (suchy)

Sirovodik

Ve vodném roztoku

Kyselina sirova 0-40%
Kyselina sirova 40-80%
Kyselina sirova 80-90%
Kyselina sirova 95%
Oxid sirovy

Kyselina sificita

Kyselina tfislova

Kyselina vinna

Tercialni hexanol

Tetraethylolovo

Tetrahydrofuran

Thionyl chlorid

Chlorid titanity

Toluol nebo toluen

Svitiplyn

Tributyl fosfat

Trichlorethylen

Tricresylfosfat

Trietanolamin

Trietylamin

Trimetylolpropan 10%
Trisodic fosfat

Terpentynovy extrakt

Mocovina 30%
Mo¢

Ocet

Vinylacetat

VIhky oxid uhli¢ity

Vihke sirné plyny

Whisky

Vino

Xylen nebo Xylol

Chlorid zine¢naty

Zlut zinkova

Kyanid zine¢naty

Dusi¢nan zine¢naty

Sulfid zine¢naty
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. ‘ DOPORUCENI TYKAJICi SE

PROJEKTU SITE 1 2 1
GIRPI OSETRENi POTRUBI "

Pro zamezeni tvorby bakterii v sitich v domacnosti doporucuji odbornici néktera zakladni opatfeni (mimo jiné):

* Branit stani vody a zajistit dobry obéh vody,
* Branit vodnimu kameni a korozi tak, ze se navrhne sit pro doméaci vodovod podle kvality vody a typu instalace,

 Udrzovat teplou vodu na vysokeé teploté (obecné mezi 50 a 60°C) od bodu ohfevu v celém obvodu po vratny obéh,
fedit vodu co nejblize bodu pouziti.

* Vybirat potrubni material, ktery nepodporuje vznik biofilmu,
* Dodrzovat varovani v technickém navodu béhem téchto fazi:
- pfiprava (pfed uvedenim do provozu),

- predani,
- pfevzeti prostor pred prvnim pouzitim.

B VAROVANI TYKAJiCi SE PROVEDENI DEZINFEKCE

Pokud nehledé na tato opatfeni dojde ke kontaminaci sit¢ DHCW bakteriemi, musi provozovatel sité se napfed pokusit
najit a odstranit zdroj problému, zkontrolovat projekt a Udrzbu sité, a pak az pfistoupit k desinfekci chemickymi latkami
nebo tepelnym opracovanim, které jsou az poslednim rfeSenim.

Provedeni desinfekce (tepelné ¢i chemické) se ¢asto obtizné provadi a efektivity ¢asto nezavisi jen na intenzité, ale i na
dobé trvani, podminkach pouziti a vlastnostech vody. Pokud je oSetfeni desinfekci provedeno nespravné, nebo se
obtizné provadi, je obvykle mozné, Ze:
* Legionelu nelze zcela nebo trvale odstranit z domaci site,
*Toto oSetfeni mUZze poSkodit nékteré materialy nebo zafizeni, které by mélo odolat korozi, jako je nerezova ocel,
médéné dily nebo nékteré typy plasti nebo pryze.

Pred provedenim dezinfekce musi spravce zafizeni zkontrolovat U¢inek desinfekce na materialech pouzitych v instalaci.

OSetfeni musi provést Skoleny persondl, a musi dodrzet pokyny pro desinfekci vyrobce. Desinfekce se musi zapsat do
deniku udrzby zafizeni (koncentrace, teplota, doba kontaktu).

Upozoriujeme, Ze silna nebo &etna oSetfeni mohou zkratit zivotnost zafizeni nebo zpusobit nevratné Skody. Zejména
pokud:

* Se pouziji desinfekce jiné, nez jak je uvedeno (list 12.2),
» Koncentrace a jejich podminky pouziti jsou prekro¢eny nez v listu 12.2,
 Frekvence oSetfeni je pfili§ vysoka.
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PROJEKTU SITE 1 22

GIRPI OSETRENI POTRUBI

Pripravek / Metoda Pouziti pro priibézné Pouziti pro jednorazové Pouziti pro narazové
(preventivni) oSetreni (preventivni) osetreni® (zasahové) osetreni °

Chlorové slozky vytvarejici

chlornan (naCiO = chlornan 1 mg/l volny chlér 10 mg/I volny chlér 100 mg/l volny chlérna 1 h

sodny , Ca(CiO):= chlornan na 8 hod nebo 15 mg/l volny chlér na 24

vapenaty, plynny chlornan) h nebo 50 mg/I volny chlér na
12h

(C(O)nCi)2(C(O)nH) = 100 mg/l volny chlérna 1 h

Dichloroisokyanurova kyselina ne 10 mg/I volny chlér nebo 15 mg/l volny chlér na 24

(s pfidanym sodikem nebo ekvivalent pro 8 h h nebo 50 mg/I volny chlér na

hydrogen sodikem) 12h

CiO:= oxid chlori¢ity 1mg/l volny chlér no ne

H-0:+ Ag = hydrogen ne 100 to 1 000 mg/l H-O-

peroxid smichany se hydrogen peroxid ©

sttibrem

C:H403 + H:0:kyselina 1000 ppm H:0:ekvivalent pro

peroctova (PAA) smichana s ne ne 2h

hydrogen peroxidem

(Osetieni bez chemie

Tepelny Sok 60/50°C v siti 70°C na 30 minut
a < 50°C v bodé pouziti

Membranova filtrace se ano ne ne
stupném zadrzeni 0,2
pm

(a) Doporucené nepretrzité metody oSetfeni byly ovéfeny pouze pro malé sité. Aktualni zkuSenosti neumozriuji rozsifeni téchto metod na vétsi sité.
(b) Koncentrace desinfekce je informativni. Odolnost materialu sité na vybrané chemikalie se musi pfedem ovérit.
(c) Maximalni doba trvani 12 hodin, podle koncentrace.

(d) Odolnost materidlu sité se musi predem ovéfit. Jedna se o nebezpecné posledni mozné feseni, které vyzaduje sledovani rizika pro personal, ktery proces oSetreni
provadi.

Pozn.: membranova filtrace se muZe pouZzit vyhradné v misté vystupu.

Zdroj: ,Kontrola rozvoje legionely v domacich vodovodnich sitich ” - CSTB (Francouzské ,Védecké a technické centrum pro stavby ’).

Podle aktualniho stavu znalosti za provoznich podminek sité na teplou a studenou vodu tfidy 2 podle ISO
10508 potrubni systém HTA® nevykazuje zna¢né snizeni svych mechanickych vlastnosti, pokud je vystaven
oSetreni, jak je uvedeno vyse.

Pro gotvrzer_n’ desinfikovani a jeho vhodnosti doporucujeme, abyste se obratili na technickou podporu GIRPI a
vyrobce desinfekce.

l\ltékterét hlavni ¢asti sité obsahuji prvky z pryze (tésnéni, spojky hadic...), které mohou nasledkem oSetfeni
starnout.

Proto zvyste frekvenci kontrol tohoto jevu pfi provozu u téchto dild a pfipadné je vyméfe.

B VYPLACHOVANI INSTALACE PO DESINFEKCI

Po desinfekci sité po uvedeni do provozu nebo i po chemickém napravném oSetfeni je nutné provést konecny
vyplach instalace a zkontrolovat, zda v ni nezlstala zadna desinfekce v roztoku.

Napriklad, podle francouzské normy DTU 60.1 P1-1-1 aktualizované v prosinci 2012, béhem procesu
desinfekce pfi uvedeni zafizeni do provozu se desinfekéni roztok vypousti vystupy ven. Vyplachovani se
provadi otevienim v8ech kohoutku na asi 2 hodiny.

Technicky list
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CHLADICI A JINE KAPALINY 1 31

GIRPI

Obecné chladici/topné (8°C / 50°C) takzvané reverzni potrubni klimatizace nevyzaduji pfidavani nemrznouci kapaliny,
protoze pouziti téchto kapalin by znamenalo nutnost navysit parametry nékterych prvku sité.

Pokud je nutné v siti pouzit nemrznouci smés, nebo kapalinu proti korozi nebo bakteriim, kompatibilita této kapaliny s
HTA®se musi ovéfit u vyrobce nebo u technické pomoci GIRPI:
tel. : +33 (0) 2 32 79 58 00 nebo emailem na be.girpi@aliaxis.com

A Monopropyleneglycol (MPG) neni kompatibilni s CPVC materialem.

Upozornujeme, ze pro chladici ¢i ledovou vodu je nejvhodnéjsi systém GIRPI KRYOCLIM®.

* Chladici klimatiza¢ni jednotky (napf. vétraky, chladici panely, nosniky ...) mohou obsahovat stopy kovovych obrabécich
mazacich olejii (obvykle se nachazeji v civkach). Tyto oleje nejsou kompatibilni s CPVC a moaopo$ioditfungovani
sité.

Jste odpovédni za to, Ze vas dodavatel zajisti Cistotu civek pfi dodani.

* Pripravky obsahuijici: estery, ethoxyly, aminy nejsou s CPVC kompatibilni.

* Kapalina proti korozi na bazi kiemiku ¢i fosfatu zpGsobuiji korozi dild EPDM u pruznych expanznich spoja. Jejich pouziti
je zakazano. Obecné, kompatibilita kapalin proti korozi s pruznymi expanznimi spoji se musi ovéfit u jejich vyrobce.

* HTA®neni vhodny pro pfenos tlakovych rozpoustédel v centralizované kuchyni.
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RADY A VAROVANI OHLEDNE KLIMATIZACE 1 4 1
GIRPI S TEPELNYMI GERPADLY .

B OBECNA VAROVANI PLATNA PRO VSECHNY INSTALACE

V kazdém pripadé se musi zejména dbat na Cistotu a absenci olejovych stop u koncovych zafizeni (vétraky, chladici
nosniky, atd.). Instalatér je odpovédny za to, Ze se obrati na dodavatele nebo vycisti koncova zafizeni.

Aby nedoslo k nechténému zaneseni syntetického oleje nebo stop syntetického oleje do potrubi HTA®, sit HTA®se musi
oddélit od tepelného Cerpadla pomoci ,tepelného vymeéniku“ instalovaného mezi primarni CHW sit’ z jiného materialu nez
je HTA®napr. kov) a sekundarni CHW sit' z HTA®, podle schématu nize:

D

_—’
Tepelné S x o n
Eerpadlo Vymeénik
tepla

D

A Nedodrzeni vyse uvedenych doporuéeni rusi zaruku ze strany GIRPI.

B UDRZBA SITE

Aby nevznikaly usazeniny v rozvodu a okolo trubek, musi se zabranit vzniku korozi z divodu rdznych usazenin:

- Pravidelna vizualni kontrola stavu Cistoty sité.

- Jakmile zjistite protékani, zkontrolujte absenci koroze nebo prasklin pomoci endoskopie, ultrazvuku nebo pomoci
magnetického/elektrického pole (Foucaultovy proudy).

B UDRZBA CHLADICi JEDNOTKY
Béhem zivotnosti jednotky se musi provést kontroly a zkou$ky v souladu s platnymi nafizenimi.
Jakékoli netésnosti nelze tolerovat. UcCinte vSe, aby nedochazelo k netésnostem a pfi zjisténi provedte ihned napravu.

Kazdy proces odbéru vzorku a vyprazdnéni chladici kapaliny v primarnim okruhu musi provést kvalifikovany technik
pomoci upraveného materialu.

Kazdorocni ukony kontroly budou zapsany v knize udrzby.
U velkych strojii se musi provést i kontrola vibraci pfi prvnim spusténi a pravidelné se kontrolovat béhem provozu.
B UDRZBA PRIMARNIHO OKRUHU (OBSAHUJICi CHLADICi KAPALINU)

Potrubi se musi dokonale pfed pouzitim vycistit, vyplachnout, a také i tepelné vyméniky chladici jednotky, vymeéniky
koncovych zafizeni (vétraky, chladici nosniky, atd.).

Technik musi zajistit, Zze budou instalované jednotky radné ¢isté pfed oddanim a ze nemrznouci kapalina bude v souladu
s instalovanymi materialy (tésnéni - potrubi).

Provedte v&echna opatfeni, aby nedoSlo ke vzniku kalu. Systém se musi vzdy udrzovat
v perfektnim provoznim stavu.

Osoby povérené udrzbou klimatizace a ¢isténim je musi chranit alespon pred tfemi problémy:
1) Vnitfni koroze potrubi, ktera vede ke vzniku dér a prasklin.
2) Vibrace prenasené na urovni vyméniku, které mohou zpUsobit prasknuti potrubi.
3) Zmrznuti chladici kapaliny.



POPIS PRO SPECIFIKACI

Potrubni systém se syntetického materialu (CPVC) v primérech 16 az 160 mm pro domaci rozvody teplé
a studené vody (DHCWS).

IDENTIFIKACE - ROZSAH:

Systém je tvoren:

» CPVC trubkami a armaturami v barvach po celé ploSe. Barva trubky usnadriuje rozliSeni mezi: DCWS (oranzova) a
DHWS (hnéda)

* Trubky jsou dodavany v plastovych saccich a s ochrannymi krytkami, aby byla zajisténa Cistota instalace

* Velky sortiment CPVC armatur se zavitovymi mosaznymi vlozkami, aby bylo mozné bezpecné napojit kovovée
zavitové dily sité

» Kompletni sortiment CPVC / mosaznych smiSenych armatur pro instalaci kontaktnich nebo ponornych cidel
teploty podle navrhu vyrobce, aby se snadno sledovala teplota vody v siti

« Urceny Cistici prostfedek a svafovaci polymer. Ur€en jako vhodny pro pitnou vodu, svafovaci polymer se pouziva
jako spojovaci prvek, ktery ma rozliSovaci oranzovou barvu, aby se snadno realizovaly projekty a nedochazelo
k chybam na misté.

* Sortiment CPVC expanznich kompenzéatord a nosnych svorek, které funguji jako voditka, umoziuji smrstovani
a roztahovani, které se musi vzit v Uvahu a také doporuceni vyrobce.

KVALITA - CERTIFIKACE:
» Systém je dodavan od spole¢nosti s certifikaci iSO 9001, iSO 14001 a OHSAS 18001.

» Systém ma certifikat kvality ATEC od CSTB (pozn.: ATEC = NF certifikat, kde chybi pfislusna norma, CSTB =
Védecké centrum pro stavebnictvi) pro trubky a armatury o primérech 16 az 160, a pro nasledujici pole pouZziti:
distribuce teplé a studené vody v domécnosti, tfida 2 (podle En iSO 15877), s pisemnou zarukou vyrobce.
Systém bude mit certifikat CSTBat.

 Trubky i armatury pro rozvody teplé a studené vody v doméacnosti maji certifikat ACS (pozn.: ACS = Certifikat
sanitarni kvality, vydavany francouzskym ministerstvem zdravotnictvi, ekvivalent schvéleni materiald WRAS).

* SloZeni polymeru vyhovuje evropskému seznamu povolenych latek, potvrzeno certifikatem nezavislé evropské
organizace.

* Protipozarni odolnost systému podle euro tfidy B-s1-d0, certifikovano podle En 13501- 1 normy.

» Armatury musi projit tlakovou valcovou zkouskou pfi 20/60 barech, v intenzité:
- 5000 cykll za hodinu pfi frekvenci 1 hertz u pramért 16 az 90,
- 2500 cykll za hodinu pfi frekvenci 0.42 hertze u pramér( 110 az
160, podle normy nF T 54-094.

* Potrubi ponese znak certifikace kvality a také informace pro dosledovani jeho vyroby.

OSETRENI JAKO PRVENCE PROTI BAKTERIIM A DEKONTAMINACE:

S ohledem na stavajici rozvoj nékterych bakterii v sitich DHCWS musi byt trubky CPVC a armatury odolné, beze
zmén v jejich mechanickych viastnostech, pfi preventivnim a 1é€ebném zdsahu dekontaminace podle doporuceni
francouzského ministerstva zdravotnictvi v v téchto dokumentech:

- ACOP “DHOS/E4/DGS/SD7A €. 2005-417” z 9. zafFi 2005 ohledné technického postupu pro vodu v zafizenich
zdravotni péce.

- Pokyny “DGS/EA4/2010/448” ze dne 21. prosince 2010 — pfiloh tykajici se budov pro vefejnost.
POMOC:

Vyrobce je schopen nabidnout profesionalni Skoleni pro zavadéni tohoto systému, na misté nebo v jeho
prostorach.

Oddéleni technické pomoci vyrobce bude schopno vyhotovit vykresy podle obecné dokumentace dodané
smluvni spole¢nosti povéfenou projektem, anebo navrhnout feSeni pro zvladnuti rozpinani a smrstovani v siti.

UDRZITELNOST:

Systém bude recyklovatelny po celou dobu existence rozvodu.

Vyrobce bude schopen predlozit spolehliva data o ochrané prostfedi a hygiené (pozn.: FDES ve Francii) podle
normy NF P 01-010.
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DE SYSTEMES DE CANALISATION EN MATERIAUX DE SYNTHESE.

DESIGN, PRODUCTION, MARKETING AND SALE
OF PIPING SYSTEMS MADE OF SYNTHETIC MATERIALS.

b g con

farme shes
s boan i found 19 moel

ISO 9001 : 2008

ot ant ditployé sur les sies sulvants ©
s dovnoped ov U kiowing lvations.

Rue Robert Ancel CS 50133 FR-TET00 HARFLEUR

fohpimebegbpmemore slel e ey 20131231 A 2016-12-31

Diewstrica Ginirle f AFMON Carfication
Managreg Cirwcrns of AFNUR Cpbition

i

F. MEAUX

Cetrtificat

Certificate

N° 2000/14375.4

AFROR Gestification certilie gue le systéme da managemant mis en plice par -
AFNDR Cortfication carihes Mal the managenset Syshem impimrsted by

GIRPI
pour les scilviths suivantes ;
for e foliowing activities:

PRODUCTION ET COMMERCIALISATION
DE SYSTEMES DE CANALISATION EN MATERIAUX DE SYNTHESE.

PRODUCTION, MARKETING AND SALE
OF PIPING SYSTEMS MADE OF SYNTHETIC MATERIALS.

8 b dvalud ot Jugé confome aux sxigences requises pas :
has be andd and 1o et B

I1ISO 14001 : 2004

o1 o3t déployé sur les shes sulvants :
s i o the following kocation
Rue Robert Ancel CS 80133 FR-76700 HARFLEUR

“,_m"';x.::'“'“"";,m' 2013-12-31 S 2016-12-31

Dimeirice Ganicsle SATHON Cenficstion
Munagpng Carmctos of AFROA Cotoatin

F. MEAUX

i Certificat

Certificate

N®2011/39534.1

AFNOR Cartificasion certifie que ln systéme de managsment mis en place par :
AFNOR Cortificati e thst the

GIRPI

peur bes activitéa sulvantes :
for e flowing acthvies

PRODUCTION ET COMMERCIALISATION
DE SYSTEMES DE CANALISATION EN MATERIAUX DE SYNTHESE.

PRODUCTION, MARKETING AND SALE
OF FIFING SYSTEMS MADE OF SYNTHETIC MATERIALS,

conk sinas par :
fas been sssassed and found fo mes! the Rquimments of

OHSAS 18001 : 2007

et ent diployd aur les altes auhvants
il i chereiped o the ollowing Rcations

Rue Robert Ancel C3 80133 FR-76700 HARFLEUR

G st o vt bconvtr s rmdercivin 201312-31 el 2016-12-31

e

.

F.MEAUX

MAIN CERTIFICATIONS

Al§ ATEC AcCs

Belgium France France

~\
=CSTBat AENOR

v Spain

France

Germanischer Llopd

Germany

italy
italy
ée“o"'"o
WRAS WRAS .
Treqin PR

Great Britain

For more information, please consult our current
price list or send us an e-mail at: contact@girpi.fr

*

HTA®je z 98% recyklovatelny &

* Vice informaci ziskate na: www.vinyl2010.org
HTA®Hodnoty pro ochranu prostfedi a hygienu jsou uvedeny v dokumentu

Navstivte: www.inies.fr nebo www.declaration-environnementale.gouv.fr




Technickd podpora

- « Produkty v databazi URS (KROS 4)
a RTS (BuildPower)

+ Knihovna CAD detaild a BIM objekty
+ Technické katalogy a vykresy

« Certifikaty a prohldseni jednoduse
online

+ Technickd pomoc pfimo pfi montazi
na stavenisti

- Skoleni, semindre a konference

Referencni projekty

» Détska fakultni nemocnice Motol

* Fakultni nemocnice Brno

* Fakultni nemocnice Plzen

* Fakultni Thomayerova nemocnice v Praze

* Nemocnice Jablonec nad Nisou

¢ IKEM - Institut Klinické a Experimentdlni Mediciny, Praha

* Rehabilitaéni ustav Kladruby

Aliaxis Ceska republika s.r.o.
Priimyslovd 367

252 50 Vestec

T: +420 272 084 611
info.cz@aliaxis.com

www.aliaxis.cz a I iCIXiS





